Polyester Pre-treatment Liquid (T43R2)

EPSON

EXCEED YOUR VISION

This guide describes pre-treatment and printing
processes involving polyester pre-treatment liquid.
Only printing processes that differ from those
involving cotton pre-treatment liquid (T43R1) are
described here. More information on printing and on
pre-treatment processes using cotton pre-treatment
liquid can be found in the printer manual.

Pre-Treating
Polyester T-Shirts

Meaning of Symbols

Cautions must be followed to avoid
bodily injury.

Important must be followed to avoid
damage to this product.

Notes contain useful or additional
Note: information on the operation of this
product.

ﬁ Indicates related content.

Polyester pre-treatment liquid is used for pre-treatment
of polyester T-shirts. Regardless of whether you plan
on using White ink, apply polyester pre-treatment
liquid to T-shirts made of 100% to 50% polyester.
Color and ink fixing are enhanced, improving print
quality. Note, however, that depending on the type

of fabric, the desired results may not be achieved; we
recommend that you make a test print to check color
and ink fixing.

Use cotton pre-treatment liquid with T-shirts made of
100% to 50% cotton.

Although either type of pre-treatment liquid may be
used with 50% polyester-cotton blends, the results may
vary depending on the fabric. You may need to make
test prints before choosing a pre-treatment liquid.



— Polyester Pre-treatment Liquid (T43R2) —

Using Pre-treatment
Liquid

Read the safety data sheet before use. You can
download the safety data sheet from the Epson Web

site.

URL: http://www.epson.com

A Caution:

O Always wear protective eyewear, gloves, and a mask
when working.
Should any pre-treatment liquid contact your skin
or enter your eyes or mouth, immediately take the
following actions:

Q  If fluid adheres to your skin, immediately
wash it off using large volumes of soapy water.
Consult a physician if the skin appears irritated
or is discolored.

Q  If fluid enters your eyes, rinse immediately with
water. Failure to observe this precaution could
result in bloodshot eyes or mild inflammation.
If problems persist, consult a physician.

O If any enters your mouth, consult a physician
immediately.

Q  If fluid is swallowed, do not force the person
to vomit and consult a physician immediately.
If the person is forced to vomit, fluid may get
caught in the trachea which can be dangerous.

O Store out of the reach of children.
QO After work, wash your hands and gargle thoroughly.

g Important:

O Make sure you are in a well ventilated location
when applying pre-treatment liquid.

O Only prepare as much liquid as necessary for the
current job. If you prepare more than required and
leave it, it may harden.

O Do not store in high or freezing temperatures.

O Avoid direct sunlight. Store at normal room
temperature.

O  If pre-treatment liquid gets stuck to the print head,
it could cause the printer to malfunction and print
quality to decline. Make sure that liquid does not
stick to the inside of the printer by accident during
maintenance operations and so on.

Disposal method

Pre-treatment liquid is industrial waste and must be
disposed of by professional waste-disposal contractors
or the like in accord with local regulations. Provide
the contractor with the product safety data sheet when
requesting disposal.
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Ag it ating pre_tre atment |i qu id Rotate the package counterclockwise five times.

Rotate the package at a speed of one revolution
every two seconds.

Agitate the pre-treatment liquid as described below
before opening the package. Failure to perform this
step could make the treatment less effective.

The pre-treatment liquid does not require stirring after
the package is opened.

n Place the package on a level surface with the tap

cover on the side.
\} @

n Rotate the package clockwise five times.

Rotate the package at a speed of one revolution
every two seconds.

Rotate the package clockwise five times.
Rotate the package at a speed of one revolution
every two seconds.
4/%

Rotate the package so that the tap cover is on top.

| @
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Opening the pre-treatment
liquid

. Cut the cardboard along the perforations, and
then remove the tap from inside.

. Pull the cap section out of the hole in the
cardboard.

Make sure you pull the cap section out of the hole
in the cardboard. If the cap is opened without

being pulled out, the pre-treatment liquid may
spill out.

Remove the cap.

—_y
®

n Remove the tap from the bag and check that the
hole is visible.

If you cannot see the hole, turn the tap's handle
section until the hole is visible.

Note:

If you cannot see the hole or if the tap is damaged,
contact the store where you purchased the product.

Attach the tap.

Do not put waste liquid in the waste ink bottle as
it will solidify if mixed with waste ink.
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Pouring

n Remove the cap from the tap, and then turn the
lever until the hole is facing down.

Tip the cardboard or the container and pour the

pre-treatment liquid into the target container.

When you have finished pouring liquid, reverse
the steps in step 1 to put the cap back on the tap.

Make sure you keep the mouth of the tap facing
up as shown in the illustration.

Diluting the pre-treatment
liquid

Depending on the type of ink used, the pre-treatment
liquid will be applied to the T-shirts either in an
undiluted state or diluted with distilled or pure water.

White ink
Use undiluted pre-treatment liquid.

Color inks
Dilute by a factor of 7
(pre-treatment liquid : water = 1:6)

Applying the pre-treatment
liquid
Amount of pre-treatment liquid to

apply

Apply pre-treatment liquid to the T-shirts with a roller
or sprayer.

Apply approximately 15 g of pre-treatment liquid to
printing areas of A4 size.

g Important:

Do not apply too much pre-treatment liquid. Applying
too much may cause the print quality to decline.

Note:

Depending on the properties of the material, traces of
the pre-treatment liquid may be visible after performing
ink fixing when you apply pre-treatment liquid by using
a roller. If this does happen, you may be able to improve
the results by using a sprayer instead of a roller.
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Applying with a roller
To prevent T-shirt fibers on the roller from sticking to

other T-shirts, use a different roller for each color on
the T-shirt.

Wet the roller by dipping it in a tray of pre-
treatment liquid.

Spread out the T-shirt on a flat surface.

Squeeze the pre-treatment liquid out of the roller
by pressing it against the edge of the tray, and
apply the liquid evenly.

We recommend applying to an area larger than
the target print area.

o>

n Fix the pre-treatment liquid with the heat press.

£ "Fixing the Pre-treatment Liquid (Heat
Press)" on page 7

Note:

You need to press the fibers flat to produce even
whiteness. Use a heat press to fix the pre-treatment
liquid since the fibers are not pressed flat in the
oven.

Applying with a sprayer

g Important:

Depending on the type of sprayer, it may create a mist
when applying the pre-treatment liquid. Wear a mask,
protective eye-wear, and gloves as required, and make
sure the area is well ventilated while working with the
pre-treatment liquid.

For details on using the sprayer, see the manual
supplied with the sprayer.

Load the pre-treatment liquid into the sprayer.

. Load the T-shirt into the sprayer, and then spray
the pre-treatment liquid evenly over the printing
surface.

We recommend applying to an area larger than
the target print area.

S

Note:

O Polyester pre-treatment liquid has a higher
viscosity than cotton pre-treatment liquid and
may produce a narrower spray, in which case
you may need to adjust sprayer to cover a
wider area.

QO You can apply the liquid evenly if you run the
roller over the area after spraying.
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Fix the pre-treatment liquid with the heat press.

3 "Fixing the Pre-treatment Liquid (Heat
Press)" on page 7

Note:

You need to press the fibers flat to produce even
whiteness. Use a heat press to fix the pre-treatment
liquid since the fibers are not pressed flat in the
oven.

Fixing the Pre-treatment
Liquid (Heat Press)

Use the heat press to remove creases from the T-shirt
and to fix the pre-treatment liquid. Because the oven
does not press the fibers down, the printed surface
does not become even which causes creases and
unevenness in color. When fixing the pre-treatment
liquid by using a heat press, place a heat-resistant
release sheet, such as silicone paper, between the
T-shirt and the surface of the press to prevent the pre-
treatment liquid from sticking to the surface of the
press.

g Important:

O Make sure you dry the pre-treatment liquid
thoroughly. Insufficient drying time may cause the
print quality to decline.

O Do not wet the T-shirt or leave it in a humid
location for a long time after fixing the pre-
treatment liquid. White ink may sink in the wet
sections and cause unevenness in color.

If the T-shirt is left for an extended period of time
in such conditions, press for 5 to 10 seconds to dry it
just before printing.

Note:

If traces of the pre-treatment liquid are visible, try
washing in water; however, the effects depend on the
material of the T-shirt.

Fixing conditions

As the optimum conditions vary depending on the
amount of pre-treatment liquid, the following values
are only a guide.

Pressure”

Temperature

130°C 60 seconds 3.0 N/cm?

*1  The optimum conditions vary depending on the type of
heat press such as the manual adjustment type. Be sure
to test the ink fixing result in advance to find the right
pressure.

*2  If the application area for the pre-treatment liquid is
larger than A4, it may not dry even after 60 seconds. Try
extending the time up to 90 seconds while checking if the
pre-treatment liquid is dry.

Uneven print results

Due to the nature of this type of fabric, you may notice
uneven colors when printing on polyester (see below).
Using a higher temperature setting when fixing the
pre-treatment liquid may solve this problem.

Expected print result

Uneven colors
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Adjusting Ink Density

When using White ink to print on polyester T-shirts,
we recommend that you adjust Ink Density in
Garment Creator after selecting the following options
for Basic > Print Quality.

0  SC-F2100 Series: Level 6 (Quality)
0 SC-F2000 Series: Level 2 (Quality)

The illustration below shows the setting for the
SC-F2100 Series.

[ Frint ouality.  [Level 6 (Quality) [=] ]
C N— - -
Color Print Quality Level 1 (1440x720dpi - 8 Pass)

Choosing the appropriate white color density improves
print quality and makes the shirts more resistant to
washing.

For information on Print Quality settings and
adjusting Ink Density, see the Garment Creator online
help.

Loading Polyester
T-Shirts

Load polyester T-shirts on a platen without a grip pad
for printing. Do not use a grip pad covered platen,

as this could result in the platen covering becoming
stained with ink.

This section describes only loading the T-shirt on the
platen. For information on printing, see the printer
manual.

Place polyester T-shirts over the platen with the neck
toward you as shown in the illustration below. The
platen should be inside the shirt.

Do not place polyester T-shirts on top of the platen,
as ink may stain side of the shirt that is under the
printing surface.
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Fixing the Ink

After printing on polyester T-shirts, fix the ink in
a heat press or oven. This section describes only
the conditions for fixing the ink. For additional
information, see the printer manual.

The conditions required for fixing differ as shown
below according to the heat press or oven.

Use the following values as a guide. The optimum
conditions vary depending on the type of heat press or
oven, and the amount of ink.

Heat press

Oven

Because the optimum conditions vary depending
on the oven, test and check the ink fixing result in
advance to determine the temperature and duration.

Type of Oven Temperature
Batch type/Conveyor | 140 °C" 5t010
type minutes”

*1  The temperature of the inked surface, not of the oven.

*2  Images that include White ink require the longest time (10
minutes).

White ink
Temperature ‘ Pressure”'
130°C 90 seconds 3.0 N/em?
Color inks

Pressure”

Temperature

130°C 30 seconds” 3.0 N/cm?

*1  The optimum conditions vary depending on the type of
heat press such as the manual adjustment type. Be sure
to test the ink fixing result in advance to find the right
pressure.

*2 Depending on the blend and type of cloth, images that are
larger than A4 in size or that require large amounts of ink
may need more than 30 seconds to dry. If the ink is not
dry after 30 seconds, try extending the drying time while
keeping an eye on the ink to see whether it is dry.

Note:

O Elements of the pre-treatment liquid will remain
once the ink is fixed; be sure the T-shirts are washed
in water before they are worn.

O Due to the nature of this type of fabric, some ink
may be transferred to heat presses used when
fixing ink on polyester T-shirts. Clean the press as
required.

O Treating polyester T-shirts at excessively high
temperatures or for prolonged periods may cause
the ink to fade or leave traces of the press on the
shirt. Use appropriate settings when fixing ink.

O Fabric of the type used in polyester T-shirts may
change color when heat is used to fix the ink. Before
proceeding, adjust the temperature while observing
the results of the ink fixing process.
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Cleaning the Platen Specifications

Due to the nature of the type of fabric used in
polyester T-shirts, some ink may be transferred to the
platen during the printing process, in which case no

Expiry date See the date printed on the
package and the cartridge (at
normal temperature)

time should be lost in cleaning the platen as described
below before the ink dries. Temperature Operating: 10 to 35 °C

In storage (in package):

0 to 40 °C(within 4 days at 0 °C, a

Check that the platen is ejected forward. month at 40 °C)

If it is not ejected, press the T button to move the Transporting (in package):

platen forward. -20 to 60 °C (within 4 days at-20 °C,
amonth at 40 °C, 72 hours at 60 °C)

Capacity 18L

Turn off the printer and check that the displayed
screen disappears. Dimensions (W) 300 x (D) 300 x (H) 300 mm

. Use a soft, clean cloth to carefully remove any
dust or dirt.

To remove stubborn stains, wet a cloth using
either an ink cleaner or a solution made by
mixing water with a small amount of a neutral
detergent. Wring the cloth out, wipe the platen
thoroughly, and then remove any traces of
moisture with a soft, dry cloth.

Do not use alcohol or other organic solvents,
as these could discolor, deform, or damage the
platen.

EPSON, EPSON EXCEED YOUR VISION, EXCEED YOUR VISION

and their logos are registered trademarks or trademarks of Seiko Epson.
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Ce guide décrit les procédés de prétraitement et
d’impression a base de liquide de prétraitement pour
polyester. Seuls les procédés d'impression différents
de ceux impliquant du liquide de prétraitement
pour coton (T43R1) sont décrits ici. De plus amples
informations sur I'impression et sur les procédés de
prétraitement avec du liquide de prétraitement pour
coton sont données dans le manuel de 'imprimante.

Signification des
symboles

Attention signale des consignes a
observer pour éviter toute blessure.

Important signale des consignes a
observer pour éviter dendommager
ce produit.

Remarque :

Les Remarques contiennent
des informations utiles

ou supplémentaires sur le
fonctionnement de ce produit.

o

Indique un contenu connexe.

11

Prétraitement
des tee-shirts en
polyester

Le liquide de prétraitement pour polyester est utilisé
pour le prétraitement des tee-shirts en polyester. Que
vous envisagiez d'utiliser de lencre Blanc ou pas,
appliquez le liquide de prétraitement pour polyester
sur des tee-shirts composés de 100 % a 50 % de
polyester. La couleur et la fixation de lencre en seront
améliorées, tout comme la qualité d’'impression. Notez
toutefois que, selon le type de tissu, il se peut que vous
ne puissiez atteindre les résultats souhaités. Nous vous
recommandons de faire un test d'impression pour
vérifier la couleur et la fixation de lencre.

Utilisez du liquide de prétraitement pour coton sur les
tee-shirts composés de 100 % a 50 % de coton.

Bien que vous puissiez utiliser n'importe quel type de
liquide de prétraitement avec des mélanges de 50 % de
polyester et de coton, les résultats peuvent varier en
fonction du tissu. Vous aurez éventuellement besoin
deffectuer des tests d’'impression avant de choisir un
liquide de prétraitement.
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Utilisation du liquide de B snportan:
prét ra itement O Assurez-vous que la piéce est bien ventilée lorsque

vous appliquez un liquide de prétraitement.

O Ne préparez que la quantité de liquide nécessaire
pour le travail en cours. Si vous préparez plus que
nécessaire et laissez le liquide, il peut durcir.

Lisez la fiche de données de sécurité avant 'utilisation.
Vous pouvez télécharger la fiche de données de
sécurité depuis le site Web d’Epson.

O Ne le stockez pas par des températures élevées ou de
URL : http://www.epson.com congélation.

O  Evitez la lumiére directe du soleil. Stockez-le a

température ambiante.
A Attention :
O Si du liquide de prétraitement reste collé d la

téte d’impression, il pourrait provoquer un
dysfonctionnement de I'imprimante et dégrader
la qualité de I'impression. Vérifiez que du liquide
ne colle pas accidentellement a lintérieur de
Pimprimante pendant les opérations dentretien et

QO  Sile fluide adhére a votre peau, lavez-le autres.

QO Portez toujours des lunettes de protection, des gants
et un masque lorsque vous travaillez.
Si du liquide de prétraitement est projeté sur votre
peau ou entre dans vos yeux ou votre bouche,
exécutez immédiatement les actions suivantes :

immédiatement avec une grande quantité deau
savonneuse. Consultez un médecin votre peau

est irritée ou décolorée. Méthode de mise au rebut

Le liquide de prétraitement est un déchet industriel

2 Si du fluide entre dans vos yeux, rincez et doit étre éliminé par un professionnel de
immédiatement d leau. Si vous ne respectez pas Iélimination des déchets ou similaire, conformément
ces précautions, vos yeux peuvent s'injecter de aux réglementations locales. Remettez la fiche de

sang ou p resenter une legére mﬂammatz?n. S.l données de sécurité du produit au prestataire lors de la
les problémes persistent, consultez un médecin. e e
demande délimination.

1  S’l entre dans votre bouche, consultez un
médecin immédiatement.

O En cas d’ingestion du fluide, ne forcez pas la
personne a vomir et consultez un médecin
immédiatement. Si la personne est forcée de
vomir, le fluide peut étre piégé dans la trachée,
ce qui peut étre dangereux.

O Rangez-le hors de portée des enfants.

QO  Apres le travail, lavez-vous les mains et gargarisez-
vous soigneusement.

12
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Mélange du liquide de
prétraitement

Agitez le liquide de prétraitement comme décrit ci-
dessous avant douvrir le paquet. Le traitement risque
détre moins efficace si vous ne suivez pas cette étape.

Le liquide de prétraitement n'a pas besoin détre agité
une fois le paquet ouvert.

Placez le paquet sur une surface plane avec le
couvercle du robinet sur le coté.

Faites tourner cinq fois le paquet dans le sens des
aiguilles d'une montre.

En termes de vitesse, faites tourner le paquet d’'un

tour toutes les deux secondes.

13

Faites tourner cinq fois le paquet dans le sens
contraire des aiguilles d'une montre.

En termes de vitesse, faites tourner le paquet d’'un
tour toutes les deux secondes.

Francais

p

X5

Faites tourner cinq fois le paquet dans le sens des
aiguilles d'une montre.

En termes de vitesse, faites tourner le paquet d’'un
tour toutes les deux secondes.

&

Faites tourner le paquet de sorte a ce que le
couvercle du robinet se trouve en haut.

&
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Ouverture du liquide de
prétraitement

. Coupez le carton le long des perforations puis
retirez le robinet de I'intérieur.

Assurez-vous de sortir la section bouchon du trou
dans le carton. Si le bouchon est ouvert sans étre
sorti, le liquide de prétraitement peut se déverser.

14

Retirez le bouchon.

—_y
®

n Retirez le robinet du sac et vérifiez que le trou est
visible.

Si vous ne pouvez pas voir le trou, tournez la

section poignée du robinet jusqua ce que le trou
soit visible.

Remarque :

Si vous ne pouvez pas voir le trou ou si le robinet
est endommagé, contactez le magasin ot vous
avez acheté le produit.

Fixez le robinet.

Ne mettez pas le liquide de rebut dans le flacon
dencre usagée car ce mélange se solidifiera.
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Versement

n Retirez le bouchon du robinet puis tournez le
levier jusqu’a ce que le trou soit orienté vers le
bas.

. Inclinez le carton ou le conteneur et versez
le liquide de prétraitement dans le conteneur
récepteur.

Une fois le transfert du liquide terminé, inversez
les étapes de [étape 1 pour remettre le bouchon
sur le robinet.

Assurez-vous de garder le bec du robinet vers le
haut, tel qu'indiqué sur lillustration.

15

Dilution du liquide de
prétraitement

Selon le type dencre utilisé, le liquide de prétraitement
appliqué sur les tee-shirts sera dilué, ou pas, dans de
leau distillée ou pure.

Encre Blanc
Utilisez du liquide de prétraitement non dilué.

Encres de couleur
Diluez en utilisant un facteur denviron 7
(liquide de prétraitement : eau = 1:6)

Application du liquide de
prétraitement

Quantité de liquide de prétraitement
a appliquer

Appliquez le liquide de prétraitement sur les tee-shirts
avec un rouleau ou un pulvérisateur.

Appliquez environ 15 g de liquide de prétraitement sur
les zones d'impression de format A4.

g Important :

Nappliquez pas trop de liquide de prétraitement. Une
trop grande application peut entrainer une baisse de la
qualité d’impression.

Remarque :

Selon les propriétés du matériau, des traces de liquide
de prétraitement peuvent étre visibles une fois la
fixation de lencre effectuée si vous appliquez le liquide
de prétraitement d laide d'un rouleau. Le cas échéant,
vous pouvez améliorer les résultats en utilisant un
pulvérisateur au lieu d’'un rouleau.

Francais
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Application au rouleau

Afin déviter que des fibres de tee-shirt sur le rouleau
se collent a d’autres tee-shirts, utilisez un rouleau
différent pour chaque couleur sur le tee-shirt.

Etendez le tee-shirt sur une surface plane.

Trempez le rouleau en le plongeant dans un bac
de liquide de prétraitement.

Exprimez le liquide de prétraitement du rouleau
en le pressant contre le bord du plateau puis
appliquez le liquide de fagon égale.

Nous recommandons une application sur une
zone plus grande que la zone d’'impression visée.

o>

Fixez le liquide de prétraitement avec la presse a
chaud.

£ « Fixation du liquide de prétraitement (presse
a chaud) » ala page 17

Remarque :

Vous devez rabattre les fibres a plat pour produire
une blancheur uniforme. Utilisez une presse d
chaud pour fixer le liquide de prétraitement car
les fibres ne sont pas pressées a plat dans un four.

16

Application au pulvérisateur

g Important :

Le pulvérisateur, selon son type, peut créer une brume
lors de lapplication du liquide de prétraitement. Portez
un masque, des lunettes de protection et des gants au
besoin, et vérifiez que le lieu est bien ventilé lorsque
vous travaillez avec du liquide de prétraitement.

Pour plus de détails sur l'utilisation du pulvérisateur,
consultez le manuel fourni avec le pulvérisateur.

Chargez le liquide de prétraitement dans le
pulvérisateur.

Chargez le t-shirt sur le pulvérisateur,
puis pulvérisez le liquide de prétraitement
uniformément sur la surface d’'impression.

Nous recommandons une application sur une
zone plus grande que la zone d’'impression visée.

S

Remarque :

O Le liquide de prétraitement pour polyester
a une viscosité plus élevée que le liquide de
prétraitement pour coton et peut produire une
pulvérisation plus étroite, auquel cas vous
aurez peut-étre d ajuster le pulvérisateur pour
couvrir une zone plus large.

Vous pouvez appliquer le liquide également
si vous passez le rouleau sur la zone aprés la
pulvérisation.
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. Fixez le liquide de prétraitement avec la presse a
chaud.

£ « Fixation du liquide de prétraitement (presse
a chaud) » ala page 17

Remarque :

Vous devez rabattre les fibres a plat pour produire
une blancheur uniforme. Utilisez une presse d
chaud pour fixer le liquide de prétraitement car
les fibres ne sont pas pressées a plat dans un four.

Fixation du liquide de
prétraitement (presse a
chaud)

Utilisez la presse a chaud pour défroisser le tee-shirt
et fixer le liquide de prétraitement. Le four nécrasant
pas les fibres, la surface imprimée ne ségalise pas, ce
qui provoque des plis et une irrégularité des couleurs.
Lorsque vous fixez le liquide de prétraitement a l'aide
d’une presse a chaleur, placez une feuille antiadhésive
résistante a la chaleur, tel que du papier silicone, entre
le t-shirt et la surface de la presse pour empécher le
liquide de prétraitement de coller a la surface de la
presse.

Conditions de la fixation

Les conditions optimales varient selon la quantité
de liquide de prétraitement, les valeurs suivantes ne
représentent donc qu’un guide.

Pression”

Température

130°C 60 secondes™ 3,0 N/cm?

*1  Les conditions optimales varient selon le type de presse
chaude, par exemple en fonction du type de réglage
manuel. Noubliez pas de tester le résultat de la fixation de
lencre a 'avance pour trouver la pression adéquate.

*2  Silazone d’application du liquide de prétraitement est
supérieure au format A4, elle peut ne pas sécher méme
apres 60 secondes. Essayez de prolonger jusqua 90
secondes tout en vérifiant si le liquide de prétraitement est
sec.
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g Important :

O Assurez-vous de bien sécher le liquide de pré-
traitement. Un temps de séchage insuffisant peut
entrainer une baisse de la qualité d’impression.

O Ne mouillez pas le tee-shirt ou ne le laissez pas
longtemps dans un lieu humide aprés la fixation
du liquide de prétraitement. Lencre Blanc peut
couler dans les sections humides et provoquer une
irrégularité des couleurs.

Si le tee-shirt reste longtemps dans de telles
conditions, pressez-le 5 a 10 secondes pour le sécher
juste avant L'impression.

Francais

Remarque :

Si des traces du liquide de prétraitement sont visibles,
essayez le lavage d leau ; cependant les effets dépendent
du matériau du tee-shirt.

Résultats d'impression
irréguliers

En raison de la nature de ce type de tissu, il se peut
que les couleurs soient irréguliéres lors de 'impression
sur du polyester (voir ci-dessous). Vous pouvez
éventuellement résoudre ce probléme en augmentant
la température lors de la fixation du liquide de
prétraitement.

Résultat d’'impression
attendu

Couleurs irrégulieres
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Réglage de la densité
de l'encre

Chargement des tee-
shirts en polyester

Si vous utilisez une encre Blanc pour imprimer sur
des tee-shirts en polyester, nous vous recommandons
d'ajuster la Densité de I'encre dans Garment Creator
apres avoir sélectionné les options suivantes dans De
base > Qualité.

O Série SC-F2100 : NIVEAU 6 (Qualité)
O Série SC-F2000 : NIVEAU 2 (Qualité)
Lillustration ci-dessous montre le réglage de la série

SC-F2100.

v Basic

[ Frint ouality.  [Level 6 (Quality) [~] ]

Color Print Quslity:  Level 1 (1440x720dpi - 8 Fass)

Le choix d’'une densité de couleur blanche adaptée
améliore la qualité d’'impression et permet d’avoir des
tee-shirts plus résistants au lavage.

Pour plus d’informations sur les parameétres de Qualité
et le réglage de la Densité de I'encre, consultez laide
en ligne de Garment Creator.
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Chargez les tee-shirts en polyester sur un plateau
d’impression antiadhésif. N'utilisez pas un plateau
adhésif, car le plateau le recouvrant risque de se tacher
dencre.

Cette section décrit uniquement le chargement du
tee-shirt sur le plateau. Pour plus d’informations sur
I'impression, reportez-vous au manuel de 'imprimante.
Placez les tee-shirts en polyester sur le plateau, le col

tourné vers vous, comme illustré ci-dessous. Le plateau
doit étre a I'intérieur du tee-shirt.

p—
B

<

Ne placez pas les tee-shirts en polyester au-dessus du
plateau, car lencre risque de tacher le coté du tee-shirt
qui se trouve sous la surface d'impression.
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Fixation de l'encre

Apres avoir imprimé vos tee-shirts en polyester, fixez
lencre dans une presse a chaud ou dans un four. Cette
section décrit uniquement les conditions de fixation
de lencre. Pour plus d'informations, reportez-vous au
manuel de I'imprimante.

Les conditions requises pour la fixation différent
en fonction de la presse a chaud ou du four, comme
indiqué ci-dessous.

Utilisez les valeurs suivantes a titre de guide. Les

conditions optimales varient selon le type de presse
chaude ou de four et selon la quantité dencre.

Presse a chaud

Encre Blanc

Pression”’

Température

130°C 90 secondes 3,0 N/cm?

Encres de couleur

Pression”

Température

130°C 30 secondes™ 3,0 N/cm?

*1  Les conditions optimales varient selon le type de presse
chaude, par exemple en fonction du type de réglage
manuel. Noubliez pas de tester le résultat de la fixation de

lencre a 'avance pour trouver la pression adéquate.

*2  Selon le mélange et le type de tissu, les images dont

la taille est supérieure au format A4 ou nécessitant de
grandes quantités dencre peuvent avoir besoin de plus

de 30 secondes de séchage. Si lencre nest pas séche apres
30 secondes, essayez de prolonger le temps de séchage tout

en surveillant lencre pour voir si elle est seche.
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Four

Les conditions optimales variant selon le four, testez et
controlez le résultat de la fixation de lencre a I'avance
afin de déterminer la température et la durée.

Type de four

Température

Type en lot/ 140°C" 5to 10 minutes”

Type convoyeur

*1  Latempérature de la surface encrée, pas celle du four.
*2 Les images comportant une encre Blanc sont celles qui
nécessitent le plus de temps (10 minutes).
Remarque :

O Des résidus de liquide de prétraitement resteront
une fois lencre fixée ; veillez d ce que les tee-shirts
soient lavés a leau avant détre portés.

En raison de la nature de ce type de tissu, certaines
encres peuvent étre transférées sur les presses d
chaud utilisées lors de la fixation de lencre sur les
tee-shirts en polyester. Nettoyez la presse au besoin.

Un traitement des tee-shirts en polyester a des
températures excessivement élevées ou pendant
des périodes prolongées peut provoquer une
décoloration de lencre ou laisser des traces de
la presse sur le tee-shirt. Utilisez les parameétres
appropriés lors de la fixation de lencre.

Les types de tissus utilisés dans les tee-shirts en
polyester peuvent changer de couleur lorsque de

la chaleur est utilisée pour fixer lencre. Avant de
continuer, ajustez la température tout en observant
les résultats du processus de fixation de lencre.
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Nettoyage du plateau

Spécifications

En raison de la nature du type de tissu utilisé dans les
tee-shirts en polyester, de lencre peut étre transférée
sur le plateau pendant le processus d'impression. Dans
ce cas, il ne faut pas perdre de temps pour nettoyer le
plateau avant que lencre ne seche.

Controlez que le plateau est éjecté vers l'avant.

S'il ne séjecte pas, appuyez sur le bouton T pour
le faire avancer.

Eteignez l'imprimante et vérifiez que lécran
affiché disparait.

Utilisez un chiffon doux et propre pour éliminer
soigneusement la poussiere ou la saleté.

Pour retirer les taches tenaces, humidifiez un
chiffon avec un nettoyant a encre ou une solution
faite en mélangeant de leau et une petite quantité
de détergent neutre. Essorez le chiffon, essuyez
soigneusement le plateau, puis retirez toute trace
d’humidité avec un chiffon doux et sec.

Nutilisez pas dalcool ou dautres solvants
organiques, car ceux-ci pourraient décolorer,
déformer ou endommager le plateau.
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Date d'expiration Reportez-vous a la date indiquée
sur 'emballage et la cartouche (a

température normale)

Température Fonctionnement:10a 35 °C
Stocké (dans I'emballage) :

0a40°C (maximum 4 joursa 0°C
et un mois a 40 °C)

En transport (dans I'emballage) :

-20 2 60 °C (maximum 4 jours a
-20 °C, un mois a 40 °C, 72 heures a
60 °C)

Capacité 18L

Dimensions (L) 300 x (P) 300 x (H) 300 mm

EPSON, EPSON EXCEED YOUR VISION, EXCEED YOUR VISION et

leurs logos sont des marques déposées ou des marques de Seiko Epson.



Liquido pretrattante poliestere (T43R2)

Questa guida descrive i processi di pretrattamento

e stampa che coinvolgono il liquido pretrattante
poliestere. Solo i processi di stampa che differiscono
da quelli che coinvolgono il liquido pretrattante cotone
(T43R1) sono descritti qui. Ulteriori informazioni
sulla stampa e sui processi di pretrattamento che usano
liquido pretrattante cotone sono reperibili nel manuale
della stampante.

Significato dei
simboli

Da osservare attentamente per
evitare danni gravi alla persona.

Da osservare attentamente per
evitare danni alle apparecchiature.

Contengono informazioni utili o
supplementari sul funzionamento di
questo prodotto.

Indica gli argomenti correlati.
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Pretrattamento di
T-shirt in poliestere

Il liquido pretrattante poliestere ¢ utilizzato

per il pretrattamento di T-shirt in poliestere.
Indipendentemente dal fatto che si intende utilizzare
inchiostro Bianco, applicare liquido pretrattante
poliestere a T-shirt prodotte in 100%-50% poliestere. Il
fissaggio del colore e dell'inchiostro viene migliorato,
migliorando la qualita di stampa. Si noti, tuttavia,

che, in base al tipo di tessuto, i risultati desiderati
potrebbero non essere ottenuti; si consiglia di eseguire
una stampa di prova per controllare il fissaggio di
colore e inchiostro.

Utilizzare il liquido pretrattante cotone con T-shirt
prodotte in 100%-50% cotone.

Sebbene entrambi i tipi di liquido pretrattante possano
essere utilizzati con filati misti poliestere-cotone 50%,
i risultati potrebbero variare a seconda del tessuto.
Potrebbe essere necessario effettuare prove di stampa
prima di scegliere un liquido pretrattante.
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Usare il liquido
pretrattante

Leggere la scheda informativa alla sicurezza prima
dell'uso. La scheda informativa alla sicurezza puo
essere scaricata dal sito Web di Epson.

URL: http://www.epson.com

A Attenzione:

QO Indossare sempre occhiali e guanti protettivi e una
maschera quando si esegue questa operazione.
In qualsiasi caso il liquido pretrattante entri in
contatto con la pelle, gli occhi o la bocca, fare
immediatamente quanto segue:

Q  Se il liquido viene a contatto con la pelle, lavare
immediatamente con abbondante acqua e
sapone. Consultare un medico se la pelle appare
irritata o sbiadita.

Q  Se il liquido entra in contatto con gli occhi,
strofinare immediatamente con acqua. Il non
ottemperare a questa precauzione, potrebbe
risultare in un arrossamento degli occhi o ad
una leggera infiammazione. Se il problema
persiste, consultare un medico.

O Se una piccola quantita entra in contatto con la
bocca, consultare immediatamente un medico.

QO Se il liquido viene ingerito, non forzare
il soggetto a vomitare ma consultare
immediatamente un medico. Se il soggetto
dovesse essere forzato a vomitare, il liquido
potrebbe entrare nella trachea cosa altamente
pericolosa.

O Conservare lontano dalla portata dei bambini.

O Dopo loperazione, lavarsi le mani ed eseguire
meticolosi gargarismi.
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g Importante:

Q  Applicare il liquido pretrattante in un ambiente ben
ventilato.

O Preparare solamente il liquido necessario per il
lavoro corrente. Se ne viene preparato pit del
necessario e lasciato inutilizzato, potrebbe indurirsi.

O Non conservare a temperature alte o troppo basse.

1 Evitare la luce diretta del sole. Conservare a
temperatura ambiente.

O Se il liquido pretrattante rimane incollato
alla testina di stampa, potrebbe causare
malfunzionamenti e diminuire la qualita di stampa.
Assicurarsi che il liquido non rimanga attaccato
accidentalmente nell’interno della stampante
durante le operazioni di manutenzione o altro.

Modalita di smaltimento

Il liquido pretrattante fa parte dei rifiuti industriali e
deve essere smaltito da appaltatori professionali per

lo smaltimento dei rifiuti o simili in conformita alle
normative locali. Fornire all'appaltatore la scheda dei
dati di sicurezza del prodotto quando se ne richiede lo
smaltimento.
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Agitare il liquido pretrattante

Agitare il liquido pretrattante come descritto di seguito
prima di aprire la confezione. La mancata esecuzione
di questo passaggio potrebbe rendere il trattamento
meno efficace.

Il liquido pretrattante non richiede di essere mescolato

dopo lapertura della confezione.

n Posizionare la confezione su una superficie piana,
con il coperchio del rubinetto sul lato.

. Ruotare la confezione in senso orario cinque
volte.

Ruotare la confezione a una velocita di un giro
ogni due secondi.
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Ruotare la confezione in senso antiorario cinque
volte.

Ruotare la confezione a una velocita di un giro
ogni due secondi.

p

X5

Ruotare la confezione in senso orario cinque
volte.

Ruotare la confezione a una velocita di un giro
ogni due secondi.

&

Ruotare la confezione in modo che il coperchio
del rubinetto sia in alto.

&

o
c
.©
©
i
—
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Aprire il liquido pretrattante

Tagliare il cartone lungo la foratura e
successivamente rimuovere il rubinetto
dall’interno.

Tirare la sezione del tappo dal foro praticato nel
cartone.

Assicurarsi di tirare la sezione del tappo dal

foro nel cartone. Se il tappo viene aperto senza
essere tirato fuori, il liquido pretrattante potrebbe
fuoriuscire.
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Rimuovere il tappo.

—_y
®

Rimuovere il rubinetto dalla busta e controllare
che il foro sia visibile.

Se il foro non ¢ visibile, girare la maniglia del
rubinetto fino a che non ¢ visibile.

Nota:

Se il foro non é visibile o il rubinetto é
danneggiato, contattare il negozio dove é stato
acquistato il prodotto.

Inserire il rubinetto.

o

Non inserire il liquido di scarico nella bottiglia
di scarico per l'inchiostro, dato che solidifichera a
contatto con 'inchiostro di scarico.
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Versare

n Rimuovere il tappo dal rubinetto, girare la leva
fino a che il foro non ¢ rivolto verso il basso.

. Inclinare il cartone o il contenitore e versare il
liquido pretrattante nel contenitore desiderato.

Quando si ¢ terminato di versare il liquido,
procedere a ritroso i passi della sezione 1 per
riporre il tappo sul rubinetto.

n Accertarsi di tenere l'apertura del rubinetto
rivolta verso l'alto, come mostrato nella figura.
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Diluire il liquido pretrattante

A seconda del tipo di inchiostro utilizzato, il liquido
pretrattante verra applicato alle T-shirt in uno stato
non diluito oppure diluito con acqua distillata o acqua
pura.

Inchiostro Bianco
Usare il liquido pretrattante non diluito.

Inchiostri a colori
Diluire con un fattore di 7
(liquido pretrattante : acqua = 1:6)

Applicazione del liquido
pretrattante

Quantita di liquido pretrattante da
applicare

Applicare liquido pretrattante alle T-shirt con un rullo
o un nebulizzatore.

Applicare circa 15 g di liquido pretrattante alle aree di
stampa di formato A4.

g Importante:

Non applicare una quantita eccessiva di liquido
pretrattante. Cio puo causare un peggioramento della
qualita di stampa.

Nota:

A seconda delle proprieta del materiale, tracce del
liquido pretrattante potrebbero essere visibili dopo aver
eseguito il fissaggio dell'inchiostro quando si applica il
liquido pretrattante con un rullo. In tal caso, puo essere
possibile migliorare i risultati tramite un diffusore spray
invece che un rullo.

(®)
c
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Applicazione con rullo

Per prevenire che le fibre di tessuto della T-shirt
vengano attaccate dal rullo ad unaltra T-shirt, usare un
rullo diverso per ogni colore di T-shirt presente.

Spianare la T-shirt su una superfice piatta.

Bagnare il rullo intingendolo in un vassoio di
liquido pretrattante.

Strizzare il rullo contro un lato del vassoio per
far fuoriuscire il liquido in eccesso e applicarlo
uniformemente.

Raccomandiamo di applicarlo su un'area
maggiore di quella destinata alla stampa.

o>

n Fissare il liquido pretrattante con la termopressa.

£ “Fissaggio del liquido pretrattante
(Termopressa)” a pagina 27

Nota:

E necessario schiacciare le fibre di tessuto

per ottenere un bianco uniforme. Usare una
termopressa per fissare il liquido pretrattante,
dato che le fibre di tessuto non vengono appiattite
nel forno.
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Applicazione con spray

g Importante:

In base al tipo di spray, possono crearsi spruzzi in fase
di applicazione del liquido pretrattante. Indossare una
mascherina, protezioni per gli occhi e guanti come
richiesto, e assicurarsi che larea si ben ventilata mentre
si opera con il liquido pretrattante.

Per ulteriori informazioni sull'utilizzo dello spray,
consultare l'apposito manuale in dotazione.

Caricare il liquido pretrattante nel nebulizzatore.

Caricare la T-shirt sulla stampante, quindi
spruzzare il liquido pretrattante uniformemente
sulla superficie di stampa.

Raccomandiamo di applicarlo su unarea
maggiore di quella destinata alla stampa.

S

Nota:

O Il liquido pretrattante poliestere ha una
viscositd maggiore del liquido pretrattante
cotone e potrebbe produrre uno spruzzo
piu stretto, nel qual caso potrebbe essere
necessario regolare il nebulizzatore per coprire
una zona piti ampia.

E possibile applicare il liquido uniformemente
se si passa sullarea con un rullo dopo averla
irrorata.
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Fissare il liquido pretrattante con la termopressa.

£ “Fissaggio del liquido pretrattante
(Termopressa)” a pagina 27

Nota:

E necessario schiacciare le fibre di tessuto

per ottenere un bianco uniforme. Usare una
termopressa per fissare il liquido pretrattante,
dato che le fibre di tessuto non vengono appiattite
nel forno.

Fissaggio del
liquido pretrattante
(Termopressa)

Usare la termopressa per rimuovere le grinze dalla
T-shirt e per fissare il liquido pretrattante. Dato che il
forno non schiaccia le fibre, la superficie stampata non
diviene uniforme, cosa che causa irregolarita e grinze
nel colore. Quando esegue il fissaggio del liquido
pretrattante tramite una termopressa, posizionare un
foglio isolante termoresistente, per esempio della carta
siliconata, tra la T-shirt e la superficie della pressa

per evitare che il liquido pretrattante aderisca alla
superficie della pressa.

Condizioni per il fissaggio

Dato che le condizioni ottimali per il fissaggio variano
a seconda della quantita di liquido pretrattante, i valori
seguenti sono solamente indicativi.

Pressione”

Temperatura

130°C 60 secondi’ 3,0 N/cm?

*1  Le condizioni ottimali variano a seconda del tipo di
termopressa, come ad esempio quelle a regolazione
manuale. Assicurarsi di verificare il risultato del fissaggio
dell'inchiostro in anticipo in modo da trovare la giusta
pressione.

*2  Selarea di applicazione del liquido pretrattante &
maggiore di A4, potrebbe non asciugarsi dopo 60 secondi.
Provare ad attendere fino a 90 secondi, verificando intanto
se il liquido pretrattante sia asciutto.
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g Importante:

O Accertarsi che il liquido pretrattante sia
completamente asciutto. Un tempo di asciugatura
insufficiente puo causare un peggioramento della
qualita di stampa.

O Non bagnare la T-shirt né lasciarla in un luogo
umido per lungo tempo dopo aver fissato il
liquido pretrattante. L'inchiostro Bianco potrebbe
accumularsi nelle zone umide e causare irregolarita
nel colore. Se la T-shirt viene lasciata per un
periodo prolungato in suddette condizioni, pressarla
da 5 a 10 secondi per asciugarla prima di stampare.

Nota:

Se sono visibili tracce del liquido pretrattante, provare
a lavare con acqua; ad ogni modo, leffetto dipende dal
materiale della T-shirt.

Risultati di stampa non uniformi

A causa della natura di questo tipo di tessuto, &
possibile che si notino colori non uniformi quando
si stampa su poliestere (vedere di seguito). Lutilizzo
di una impostazione di temperatura pit alta per il
fissaggio del liquido pretrattante potrebbe risolvere
questo problema.

Risultato di stampa atteso

Colori non uniformi

(®)
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Regolazione della
densita inchiostro

Caricamento di
T-shirt in poliestere

Quando si utilizza inchiostro Bianco per stampare
su T-shirt in poliestere, si raccomanda di regolare la
Densita inchiostro in Garment Creator dopo aver
selezionato le seguenti opzioni per Base > Qualita.

O Serie SC-F2100: LIVELLO 6 (Qualita)
O  Serie SC-F2000: LIVELLO 2 (Qualita)
Limmagine seguente mostra 'impostazione per la

serie SC-F2100.

v Basic

[ Print Quiali

[Lme\ 6 (Quality) | - | ]

Color Print Quality:  Level 1 (1440x720dpi - 8 Pass)

La scelta della densita appropriata del colore bianco
migliora la qualita di stampa e rende le magliette pill
resistenti al lavaggio.

Per informazioni sulle impostazioni di Qualita e sulla
regolazione di Densita inchiostro, consultare la Guida
in linea di Garment Creator.
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Caricare le T-shirt in poliestere su una platina
antiaderente per la stampa. Non utilizzare una platina
adesiva, perché cio potrebbe far si che la copertura
della platina si macchi di inchiostro.

In questa sezione viene descritto solo il caricamento
della T-shirt sulla platina. Per informazioni sulla
stampa, consultare il manuale della stampante.

Posizionare le T-shirt in poliestere sopra la platina con
il collo rivolto verso di sé, come indicato nella figura
seguente. La platina deve trovarsi all'interno della
maglietta.

Non posizionare le T-shirt in poliestere sulla parte
superiore della platina, perché I'inchiostro potrebbe
macchiare il lato della maglietta che si trova sotto la
superficie di stampa.




— Liquido pretrattante poliestere (T43R2) —

Fissaggio
dell'inchiostro

Dopo aver stampato su T-shirt in poliestere, fissare
linchiostro in una termopressa o in un forno. In
questa sezione vengono descritte solo le condizioni per
il fissaggio dell'inchiostro. Per ulteriori informazioni,
consultare il manuale della stampante.

Le condizioni necessarie per il fissaggio variano in
base alla termopressa o al forno, come indicato di
seguito.

Utilizzare i seguenti valori come riferimento. Le
condizioni ottimali variano a seconda del tipo di
termopressa o forno e della quantita di inchiostro.

Termopressa

Inchiostro Bianco

1

Tempo Pressione’

Temperatura ‘

130°C 90 secondi 3,0 N/cm?

Inchiostri a colori

1

Temperatura Pressione”
130°C 30 secondi 3,0 N/em’
*1  Le condizioni ottimali variano a seconda del tipo di

termopressa, come ad esempio quelle a regolazione
manuale. Assicurarsi di verificare il risultato del fissaggio
dellinchiostro in anticipo in modo da trovare la giusta
pressione.

*2 A seconda del filato misto e del tipo di tessuto, le
immagini piti grandi del formato A4 o che richiedono
grandi quantita di inchiostro potrebbero richiedere

pitt di 30 secondi per asciugarsi. Se 'inchiostro non si
asciuga dopo 30 secondi, provare a estendere il tempo di
asciugatura mentre si tiene docchio I'inchiostro per vedere

se € asciutto.
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Forno

Siccome le condizioni ottimali variano a seconda del
forno, controllare e verificare il risultato di fissaggio
dell'inchiostro in anticipo, per determinare la
temperatura e la durata.

Tipo di forno

Temperatura

Forno batch/a lotti/ | 140°C" Da 5 a 10 minuti™

Forno a tunnel

*1  Latemperatura della superficie ricoperta di inchiostro,

non quella del forno.

*2 Le immagini che includono inchiostro Bianco richiedono

il tempo pit1 lungo (10 minuti).

Nota:

O Elementi del liquido pretrattante rimarranno dopo
che linchiostro é stato fissato; assicurarsi che le
T-shirt vengano lavate con acqua prima di essere
indossate.

A causa della natura di questo tipo di tessuto,
una certa quantitd di inchiostro potrebbe essere
trasferita alle termopresse utilizzate durante il
fissaggio dell’inchiostro su T-shirt in poliestere.
Pulire la pressa come necessario.

I trattamento di T-shirt in poliestere a temperature
eccessivamente alte o per periodi prolungati
potrebbe causare lo scolorimento dell'inchiostro

o lasciare tracce della pressa sulla maglietta.
Utilizzare le impostazioni appropriate durante il
fissaggio dell’inchiostro.

I tessuto del tipo utilizzato nelle T-shirt in
poliestere potrebbe cambiare colore quando viene
utilizzato il calore per fissare linchiostro. Prima
di procedere, regolare la temperatura osservando i
risultati del processo di fissaggio dell'inchiostro.
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Pulizia della platina

Specifiche

A causa della natura del tipo di tessuto utilizzato nelle
T-shirt in poliestere, una certa quantita di inchiostro
potrebbe essere trasferita alla platina durante il
processo di stampa, nel qual caso si deve pulire
rapidamente la platina come descritto di seguito prima
che inchiostro si asciughi.

Controllare che la platina sia espulsa in avanti.

Se cosi non fosse, premere il tasto T per spostare
la platina in avanti.

Spegnere la stampante e verificare che la
schermata visualizzata scompaia.

Usare un panno soffice e pulito per togliere
delicatamente la polvere o le tracce di sporco.

Per rimuovere macchie resistenti, inumidire un
panno con un detergente per inchiostro o con
una soluzione composta da una miscela di acqua
e una piccola quantita di detergente neutro.
Strizzare il panno, pulire a fondo la platina,
quindi rimuovere eventuali tracce di umidita con
un panno morbido e asciutto.

Non utilizzare alcol o altri solventi organici, in
quanto questi potrebbero scolorire, deformare o
danneggiare la platina.
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Scadenza Vedere la data stampata sulla
confezione e la cartuccia (a

temperatura normale)

Temperatura Funzionamento: da 10a 35 °C
Immagazzinato (imballato):

Da 0a40 °C(entro 4 giornia 0 °C,
un mese a 40 °C)

Trasporto (imballato):

Da-20a 60 °C (entro 4 giorni a
-20°C,unmesea40°C,72orea
60 °C)

Capacita 18L

Dimensioni (L) 300 x (P) 300 x (A) 300 mm

EPSON, EPSON EXCEED YOUR VISION, EXCEED YOUR VISION e

i rispettivi loghi sono marchi registrati o marchi di Seiko Epson.



Polyester-Vorbehandlungsfliissigkeit (T43R2)

Dieser Leitfaden beschreibt Vorbehandlungs-

und Druckverfahren mit Polyester-
Vorbehandlungsfliissigkeit. Es werden hier nur
Druckverfahren beschrieben, die sich von denen
mit Baumwoll-Vorbehandlungsfliissigkeit (T43R1)
unterscheiden. Weitere Informationen iiber Druck-
und Vorbehandlungsverfahren mit Baumwoll-
Vorbehandlungsfliissigkeit finden Sie in der
Bedienungsanleitung des Druckers.

Bedeutung der
Symbole

Diese Sicherheitshinweise sind
zu beachten, um Verletzungen zu
verhiiten.

Hinweise mit dem Vermerk
~Wichtig“ sind zu beachten, um
eine Beschadigung des Gerites zu
verhiiten.

Hinweise enthalten niitzliche oder
zusatzliche Informationen zum
Betrieb dieses Gerites.

Hinweis:

-

Verweist auf verwandte Inhalte.
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Vorbehandlung von
Polyester-T-Shirts

Polyester-Vorbehandlungsfliissigkeit wird

zur Vorbehandlung von Polyester-T-Shirts
verwendet. Unabhéngig davon, ob Sie Weif3

Tinte verwenden mochten, tragen Sie Polyester-
Vorbehandlungsfliissigkeit auf T-Shirts auf, die aus
100 % bis 50 % Polyester hergestellt sind. Die Farbe
und die Tintenfixierung werden verbessert, was die
Druckqualitit erh6ht. Beachten Sie jedoch, dass je
nach Stoffart die gewiinschten Ergebnisse eventuell
nicht erreicht werden kénnen; Wir empfehlen, dass
Sie einen Testdruck durchfiihren, um Farbe und
Tintenfixierung zu priifen.

Verwenden Sie Baumwoll-Vorbehandlungsfliissigkeit
fur T-Shirts, die aus 100 % bis 50 % Baumwolle
hergestellt sind.

Obwohl beide Arten von Vorbehandlungsfliissigkeit
fiir 50 % Polyester-Baumwoll-Gemische verwendet
werden konnen, unterscheiden sich die Ergebnisse
eventuell abhédngig vom Stoff. Sie sollten

Testdrucke durchfiihren, bevor Sie sich fiir eine
Vorbehandlungsfliissigkeit entscheiden.
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Verwenden der
Vorbehandlungsfliissigkeit

Lesen Sie sich vor der Verwendung das
Sicherheitsmerkblatt durch. Das Sicherheitsmerkblatt
kann von der Webseite von Epson heruntergeladen
werden.

URL: http://www.epson.com

A Vorsicht:

U Bei der Arbeit stets Augenschutz, Handschuhe und
eine Maske tragen.
Bei Hautkontakt oder wenn etwas von der
Vorbehandlungsfliissigkeit in Thre Augen oder Ihren
Mund gelangt, ergreifen Sie unverziiglich folgende
Mafnahmen:

O Wenn Vorbehandlungsfliissigkeit an Threr Haut
anhaftet, waschen Sie diese sofort mit einer
grofSen Menge Seifenwasser ab. Suchen Sie
einen Arzt auf, wenn die Haut gereizt ist oder

Verfirbungen aufweist.

Wenn Sie Fliissigkeit in die Augen bekommen,
spiilen Sie sie sofort mit Wasser aus. Eine
Missachtung dieser Warnhinweise kann zu
blutunterlaufenen Augen oder einer leichten
Entziindung fiihren. Suchen Sie bei anhaltenden
Beschwerden einen Arzt auf.

Gelangt etwas in Ihren Mund, ist unverziiglich
ein Arzt aufzusuchen.

Wenn etwas von der Fliissigkeit verschluckt
wird, fiihren Sie kein zwangsweises Erbrechen
herbei, sondern suchen Sie unverziiglich einen
Arzt auf. Wird jemand gezwungen, sich zu
erbrechen, konnte Vorbehandlungsfliissigkeit in
die Luftréhre gelangen, was sehr gefihrlich sein

kann.
QO Fiir Kinder unzugdnglich lagern.
QO Nach der Arbeit die Hinde griindlich waschen und

Hals und Mund ausspiilen.
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g Wichtig:

O Achten Sie beim Auftragen der
Vorbehandlungsfliissigkeit auf eine gut beliiftete
Arbeitsumgebung.

Bereiten Sie stets nur so viel Fliissigkeit zu, wie
Sie fiir den jeweiligen Druckauftrag bendtigen.
Wird mehr zubereitet als benotigt, hirtet der
verbleibende Rest maoglicherweise aus.

Nicht bei hohen oder sehr niedrigen Temperaturen
lagern.

Vermeiden Sie direkte Sonneneinstrahlung. Bei
Zimmertemperatur lagern.

Wenn Vorbehandlungsfliissigkeit an den Druckkopf
gelangt, kann das zu Funktionsstorungen des
Druckers und zu einer Beeintrichtigung der
Druckqualitit fithren. Vergewissern Sie sich bei
Wartungsarbeiten und dergleichen, dass nicht aus
Versehen Vorbehandlungsfliissigkeit in das Innere
des Druckers gelangt.

Entsorgung

Vorbehandlungsfliissigkeit ist Industrieabfall und muss
durch professionelle Entsorgungsunternehmen oder
gleichwertig entsprechend den lokalen Vorschriften
entsorgt werden. Stellen Sie dem Auftragsunternehmen
das Produktsicherheitsdatenblatt zur Verfiigung, wenn
Sie die Entsorgung beauftragen.



— Polyester-Vorbehandlungsfliissigkeit (T43R2) —

Schiitteln der
Vorbehandlungsfliissigkeit

Schiitteln Sie die Vorbehandlungsfliissigkeit wie
unten beschrieben, bevor Sie die Packung 6ffnen.
Wird dieser Schritt nicht durchgefiihrt, kann die
Behandlung weniger effektiv sein.

Die Vorbehandlungsfliissigkeit erfordert nach dem
Offnen der Packung kein Umriihren.

Stellen Sie die Packung auf eine ebene
Oberfliche, wobei die Ausgussabdeckung zur
Seite zeigt.

Drehen Sie die Packung fiinfmal im
Uhrzeigersinn.

Drehen Sie die Packung mit einer Geschwindigkeit

von einer Umdrehung alle zwei Sekunden.
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Drehen Sie die Packung fiinfmal gegen den
Uhrzeigersinn.

Drehen Sie die Packung mit einer Geschwindigkeit
von einer Umdrehung alle zwei Sekunden.

p

X5

Drehen Sie die Packung fiinfmal im
Uhrzeigersinn.

Drehen Sie die Packung mit einer Geschwindigkeit
von einer Umdrehung alle zwei Sekunden.

&

Drehen Sie die Packung so, dass die
Ausgussabdeckung nach oben zeigt.

&



— Polyester-Vorbehandlungsfliissigkeit (T43R2) —

6ffnen der Entfernen Sie die Verschlusskappe.
Vorbehandlungsfliissigkeit

—_y
®

. Schneiden Sie den Karton entlang der
Perforierung auf und entnehmen Sie den
Absperrhahn.

n Nehmen Sie den Absperrhahn aus der Folie und
priifen Sie, ob die Offnung zu sehen ist.

Wenn Sie die Offnung nicht sehen konnen,
drehen Sie den Griff des Absperrhahns bis sie
sichtbar ist.

. Ziehen Sie den Bereich um die Verschlusskappe

aus dem Karton. /; ( (

Hinweis:
Wenn die Offnung nicht zu sehen oder der
Absperrhahn beschdidigt ist, wenden Sie sich
@ bitte an den Hindler, bei dem Sie das Produkt
erworben haben.
Schrauben Sie den Absperrhahn an.

Stellen Sie sicher, dass der Bereich um die
Verschlusskappe vollstindig aus dem Karton
gezogen ist. Wenn die Verschlusskappe in nicht
ausgezogenem Zustand gedffnet wird, kann
Vorbehandlungsfliissigkeit austreten.

o

Entsorgen Sie keine Vorbehandlungsfliissigkeit
in den Abfalltintenbehdlter, da sie sich verfestigt,
wenn sie mit Abfalltinte vermischt wird.
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Ausgief3en

n Entfernen Sie die Schutzkappe von dem
Absperrhahn und drehen Sie den Hebel des
Absperrhahns anschliefSend, bis die Offnung

nach unten gerichtet ist.

Neigen Sie den Karton oder Behilter und
gieflen Sie die Vorbehandlungsfliissigkeit in das
gewiinschte Gefafs.

Wenn Sie mit dem Eingief3en der Fliissigkeit
fertig sind, fithren Sie die Arbeitsschritte unter
Punkt 1 in umgekehrter Reihenfolge aus, um die
Schutzkappe wieder auf den Absperrhahn zu
setzen.

Achten Sie darauf, den Auslass des Hahns wie in
der Abbildung gezeigt nach oben zu richten.
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Verdiinnen der
Vorbehandlungsfliissigkeit

Abhingig von der Art der verwendeten Tinte, wird
die Vorbehandlungsfliissigkeit entweder unverdiinnt
auf die T-Shirts aufgetragen oder verdiinnt mit
destilliertem oder gereinigtem Wasser.

WeiB3 Tinte
Verwenden Sie unverdiinnte
Vorbehandlungsfliissigkeit.

Farbige Tinten
Verdiinnen Sie um Faktor 7
(Vorbehandlungsfliissigkeit : Wasser = 1:6)

Auftragen der
Vorbehandlungsfliissigkeit

Aufzutragende
Vorbehandlungsfliissigkeitsmenge

Tragen Sie die Vorbehandlungsfliissigkeit mit einer
Rolle oder einem Spriihgerit auf die T-Shirts auf.

Tragen Sie etwa 15 g der Vorbehandlungsfliissigkeit
auf Druckbereiche von A4-Grof3e auf.

n Wichtig:

Tragen Sie nicht zuviel Vorbehandlungsfliissigkeit
auf. Durch zu viel Auftrag kann die Druckqualitit
zuriickgehen.

Hinweis:

Abhdngig von den Eigenschaften des Materials
kénnen Spuren der Vorbehandlungsfliissigkeit nach
der Tintenfixierung sichtbar sein, wenn Sie die
Vorbehandlungsfliissigkeit mit einer Rolle auftragen.
Falls dies geschieht, konnen Sie die Ergebnisse
moglicherweise mit einer Spriihflasche anstatt einer
Walze verbessern.
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Auftragen mit einer Rolle

Um ein Anhaften der auf der Rolle verbleibenden
T-Shirt-Fasern an anderen T-Shirts zu verhiiten,
sollte fiir jede Farbe auf dem T-Shirt eine eigene Rolle
verwendet werden.

Befeuchten Sie die Rolle durch Eintauchen in
eine Wanne mit Vorbehandlungsfliissigkeit.

Breiten Sie das T-Shirt auf einer glatten
Oberflache aus.

Driicken Sie die Vorbehandlungsfliissigkeit
aus der Rolle, indem Sie diese gegen den
Wannenrand pressen, und tragen Sie die
Vorbehandlungsfliissigkeit anschlieflend
gleichmiflig auf.

Wir empfehlen, die Vorbehandlungsfliissigkeit

tiber die zu bedruckende Flache hinausgehend
aufzutragen.

o>

n Fixieren Sie die Vorbehandlungsfliissigkeit mit
der Heif3presse.

& ,Fixieren der Vorbehandlungsfliissigkeit
(HeifSpresse)“ auf Seite 37

Hinweis:

Um eine gleichmiifSig weifSe Fldche zu erzeugen,
muss das Gewebe gegliittet sein. Verwenden

Sie eine HeifSpresse zur Fixierung der
Vorbehandlungsfliissigkeit, da die Fasern im Ofen
nicht glatt gepresst werden.
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Auftragen mit einem Spriiher

g Wichtig:

Je nach Art des Spriihers kann dieser beim Auftragen
der Vorbehandlungsfliissigkeit einen Nebel erzeugen.
Tragen Sie stets eine Maske und eine Schutzbrille
sowie gegebenenfalls Sicherheitshandschuhe, und
stellen Sie sicher, dass der Bereich, in dem mit der
Vorbehandlungsfliissigkeit gearbeitet wird, gut beliiftet
ist.

Einzelheiten zum Gebrauch des Spriihers finden Sie in
dessen beiliegender Anleitung.

Fiillen Sie die Vorbehandlungsfliissigkeit in das
Spriihgerit.

Legen Sie das T-Shirt in den Spriiher ein. Sprithen
Sie anschliefSend die Vorbehandlungsfliissigkeit
gleichmifig auf die zu bedruckende Flache.

Wir empfehlen, die Vorbehandlungsfliissigkeit

tiber die zu bedruckende Flidche hinausgehend
aufzutragen.

S

Hinweis:

O Polyester-Vorbehandlungsfliissigkeit hat
eine hohere Viskositdt als Baumwoll-
Vorbehandlungsfliissigkeit und kann eine
schmalere Spriihspur erzeugen. In diesem
Fall miissen Sie das Spriihgerdt eventuell
einstellen, um einen grifieren Bereich
abzudecken.

Ein gleichmdfSiges Auftragen der
Vorbehandlungsfliissigkeit gelingt am besten,
wenn Sie nach dem Aufspriihen mit einer
Rolle nacharbeiten.




— Polyester-Vorbehandlungsfliissigkeit (T43R2) —

Fixieren Sie die Vorbehandlungsfliissigkeit mit
der Heif3presse.

£ ,Fixieren der Vorbehandlungsfliissigkeit

(Heifdpresse)“ auf Seite 37

Hinweis:

Um eine gleichmdfSig weifSe Fliche zu erzeugen,
muss das Gewebe gegliittet sein. Verwenden

Sie eine HeifSpresse zur Fixierung der
Vorbehandlungsfliissigkeit, da die Fasern im Ofen
nicht glatt gepresst werden.

Fixieren der
Vorbehandlungsfliissigkeit
(HeiBpresse)

Verwenden Sie die Heif8presse, um Falten

aus dem T-Shirt zu entfernen und die
Vorbehandlungsfliissigkeit zu fixieren. Da die Fasern
in einem Heizofen nicht platt gedriickt werden,

wird die zu bedruckende Fliache nicht glatt, was zu
Knitterfalten und Farbabweichungen fithren kann.
Wenn die Vorbehandlungsfliissigkeit mithilfe einer
Heizpresse fixiert wird, legen Sie eine hitzebestindige
Schutzfolie, beispielsweise ein Bogen Silikonpapier,
zwischen das T-Shirt und die Auflage der Presse, um
ein Anhaften der Vorbehandlungsfliissigkeit an der
Auflage zu verhindern.

Bedingungen fiir den
Fixiervorgang

Da die optimalen Bedingungen fiir das Fixieren je nach
Vorbehandlungsfliissigkeitsmenge unterschiedlich
ausfallen konnen, gelten die folgenden Werte lediglich
als Richtschnur.

Temperatur
130°C 60 Sekunden™ 3,0 N/cm®
*1  Die optimalen Bedingungen unterscheiden sich je nach

Art der Heif3presse, z. B. bei manuell einzustellenden
Modellen. Uberpriifen Sie auf jeden Fall das Fixierergebnis
im Vorfeld, um den korrekten Druck herauszufinden.
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*2  Falls der Anwendungsbereich fiir die
Vorbehandlungsfliissigkeit grofler ist als A4, ist das
Trocknen selbst nach 60 Sekunden moglicherweise
noch nicht abgeschlossen. Sie konnen die Zeit auf bis
zu 90 Sekunden verldngern und beobachten, ob die

Vorbehandlungsfliissigkeit getrocknet ist.

n Wichtig:

O Achten Sie darauf, die Vorbehandlungsfliissigkeit
sorgfiltig zu trocknen. Durch eine zu geringe
Trocknungszeit kann die Druckqualitdt
zuriickgehen.

Befeuchten Sie das T-Shirt nach der Fixierung der
Vorbehandlungsfliissigkeit nicht und belassen Sie
es nicht ldngere Zeit in einer feuchten Umgebung.
Weif8 Tinte kann sich an feuchten Stellen setzen
und FarbungleichmdfSigkeiten verursachen. Wenn
das T-Shirt ldngere Zeit unter solchen Bedingungen
gelagert wurde, legen Sie es unmittelbar vor dem
Drucken fiir 5 bis 10 Sekunden unter die Presse.

Hinweis:

Bei sichtbaren Spuren der Vorbehandlungsfliissigkeit
versuchen Sie, diese in Wasser auszuwaschen; der Erfolg
hingt allerdings stark vom Material des T-Shirts ab.

UngleichmaBige
Druckergebnisse

Aufgrund der Eigenschaften dieser Stoffart kann es
beim Druck auf Polyester zu einer ungleichméfligen
Farbung kommen (siehe unten). Die Verwendung
einer hoheren Temperatureinstellung zur Fixierung
der Vorbehandlungsfliissigkeit kann dieses Problem
beseitigen.

Ungleiche Farben

Erwartetes Druckergebnis
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Anpassen der
Tintendichte

Einlegen von
Polyester-T-Shirts

Bei Verwendung von Weif Tinte auf Polyester-T-Shirts
empfehlen wir, dass Sie die Tintendichte im Garment
Creator nach Auswahl der folgenden Optionen fiir
Einfach > Druckqualitét anpassen.

1 SC-F2100 Serie: STUFE 6 (Qualitat)
O SC-F2000 Serie: STUFE 2 (Qualitit)
Die nachfolgende Abbildung zeigt die Einstellung fiir

die SC-F2100 Serie.

v Basic

[ Print Ouality  [Level 6 (Quality) =] ]

Color Print Quality:  Level 1 (1440x720dpi - 8 Pass)

Die Auswahl der geeigneten weiflen Farbdichte
verbessert die Druckqualitit und macht die T-Shirts
waschbestiandiger.

Fiir Informationen zu Qualitét-Einstellungen und
Anpassung der Tintendichte beziehen Sie sich auf die
Onlinehilfe des Garment Creator.

Legen Sie Polyester-T-Shirts zum Bedrucken

auf eine Antihaftplatte auf. Verwenden Sie keine
haftende Platte, da dies dazu fithren kann, dass die
Plattenabdeckung mit Tinte beschmutzt wird.

Dieser Abschnitt beschreibt nur das Auflegen
des T-Shirts auf die Platte. Fiir Informationen
zum Druckvorgang beziehen Sie sich auf die
Bedienungsanleitung des Druckers.

Legen Sie die Polyester-T-Shirts so auf die Platte, dass
das Halsstiick zu Thnen zeigt, wie in der Abbildung
unten gezeigt. Die Platte sollte sich im T-Shirt
befinden.

Legen Sie keine Polyester-T-Shirts auf die Oberfliche
der Platte, da die Tinte die Seite des T-Shirts
beschmutzen konnte, die unter der Druckoberfliche
liegt.
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Fixieren der Tinte

Fixieren Sie nach dem Bedrucken von Polyester-T-
Shirts die Tinte in einer Heif8presse oder einem Ofen.
Dieser Abschnitt beschreibt nur die Bedingungen
zur Fixierung der Tinte. Fiir weitere Informationen
beziehen Sie sich auf die Bedienungsanleitung des
Druckers.

Die Bedingungen zur Fixierung unterscheiden sich
abhdngig von der Heifipresse bzw. vom Ofen wie unten
gezeigt.

Verwenden Sie die folgenden Werte zur Orientierung.
Die optimalen Bedingungen variieren abhéngig von

der Heifpresse bzw. des Ofens und abhingig von der
Tintenmenge.

HeiBpresse

WeiB3 Tinte

Temperatur ‘

130°C 90 Sekunden 3,0 N/cm?

Farbige Tinten

Temperatur ‘
130°C 30 Sekunden™ 3,0 N/em?
*1  Die optimalen Bedingungen unterscheiden sich je nach

Art der Heif3presse, z. B. bei manuell einzustellenden
Modellen. Uberpriifen Sie auf jeden Fall das Fixierergebnis
im Vorfeld, um den korrekten Druck herauszufinden.

*2  Abhingig von Gemisch und Stoffart bendtigen Bilder,
die grofler als A4 sind oder die grofle Mengen Tinte
brauchen, mehr als 30 Sekunden zum Trocknen. Wenn
die Tinte nach 30 Sekunden nicht trocken ist, versuchen
Sie, die Trockenzeit zu verldngern, wihrend Sie die Tinte

beobachten, um zu sehen, wann sie trocken ist.
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Ofen

Da die optimalen Bedingungen je nach Ofen variieren,
testen und priifen Sie das Tintenfixierungsergebnis im
Vorfeld, um die Temperatur und Dauer festzulegen.

Art des Heizofens

Temperatur

Schachtofen/ 140°C" 5 bis 10 Minuten?

Durchlauftrockner

*1  Die Temperatur der mit Tinte benetzten Oberfliche, nicht
die des Ofens.
*2  Bilder, die Weif3 Tinte enthalten, bendtigen die langste
Zeit (10 Minuten).
Hinweis:

O Bestandteile der Vorbehandlungsfliissigkeit bleiben
zuriick, wenn die Tinte fixiert ist; stellen Sie sicher,
dass die T-Shirts vor dem Tragen mit Wasser
gewaschen werden.

Aufgrund der Beschaffenheit dieser Stoffart kann
etwas Tinte auf die HeifSpresse tibertragen werden,
wenn sie auf Polyester-T-Shirts fixiert wird.
Reinigen Sie die Presse bei Bedarf.

Die Behandlung von Polyester-T-Shirts bei
iibermdf$ig hohen Temperaturen oder tiber ldngere
Zeitrdume kann zum Verblassen der Tinte fiihren
oder es konnen Spuren der Presse auf dem T-Shirt
verbleiben. Verwenden Sie zum Fixieren der Tinte
geeignete Einstellungen.

Stoffarten wie die in Polyester-T-Shirts verwendeten
konnen ihre Farbe verdndern, wenn Hitze zur
Fixierung der Tinte verwendet wird. Bevor Sie
fortfahren, passen Sie die Temperatur an, wihrend
Sie die Ergebnisse des Tintenfixierungsvorgangs
beobachten.
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Reinigung der Platte

Technische Daten

Aufgrund der Beschaffenheit der fiir Polyester-
T-Shirts verwendeten Stoffart kann etwas Tinte
wihrend des Druckvorgangs auf die Platte tibertragen
werden. In diesem Fall sollte die Platte sofort wie
unten beschrieben gereinigt werden, bevor die Tinte
trocknet.

Sehen Sie nach, ob die Tragerplatte nach vorne
ausgefahren wurde.

Sollte sie nicht ausgefahren worden sein, driicken
Sie die Taste T, um die Trigerplatte nach vorne
zu holen.

Schalten Sie den Drucker aus und tiberpriifen
Sie, ob der angezeigte Bildschirm verschwindet.

Verwenden Sie ein weiches, sauberes Tuch und
entfernen Sie vorsichtig Staub oder Schmutz.

Um hartnackige Flecken zu entfernen, befeuchten
Sie ein Tuch entweder mit einem Tintenldser
oder einer Losung aus Wasser mit einer kleinen
Menge neutralem Reiniger. Wringen Sie das
Tuch aus, wischen Sie die Platte griindlich ab und
entfernen Sie alle Feuchtigkeitsreste mit einem
weichen, trockenen Tuch.

Verwenden Sie keinen Alkohol oder organische
Losungsmittel, da diese die Platte entfirben,
verformen oder beschddigen kinnten.
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Haltbarkeitsdatum | Das der Packung und der Patrone
aufgedruckte Datum (bei
Normaltemperatur)

Temperatur Bei Betrieb: 10 bis 35 °C
Im Lager (verpackt):
0 bis 40 °C (fir 4 Tage bei 0 °C, bis
zu einem Monat bei 40 °C)
Beim Transport (verpackt):
-20 bis 60 °C (flir 4 Tage bei -20 °C,
hochstens einen Monat lang bei
40 °C bzw. 72 Stunden bei 60 "C)

Fullmenge 181

Abmessungen (B) 300 x (T) 300 x (H) 300 mm

EPSON, EPSON EXCEED YOUR VISION, EXCEED YOUR VISION
und die dazugehorigen Logos sind eingetragene Marken oder Marken

von Seiko Epson.
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Liquido de pretratamiento para poliéster (T43R2)

Esta guia describe los procesos de pre-tratamiento e
impresiéon que involucran liquido de pretratamiento
para poliéster. Solamente se describen aqui los
procesos de impresion que difieren de los que usan
liquido de pretratamiento para algodéon (T43R1).
Puede encontrar mas informacion sobre la impresion
y sobre los procesos de pretratamiento utilizando
liquido de pretratamiento para algodén en el manual
de la impresora.

Significado de los
simbolos

Las precauciones deben seguirse
estrictamente para evitar lesiones
corporales.

La informacién importante debe
seguirse para evitar dafos en el
producto.

Las notas contienen informacién
practica o mas detallada sobre el
funcionamiento de este producto.

Indica contenido relacionado.

41

Pretratamiento
de camisetas de
poliéster

El liquido de pretratamiento para poliéster se utiliza
para el pretratamiento de camisetas de poliéster.
Independientemente de si planea usar tinta de

color Blanco, aplique liquido de pretratamiento
para poliéster a las camisetas hechas de 100 a 50

% de poliéster. Se mejora la fijacion del color y la
tinta, mejorando resolucion. Sin embargo, tenga en
cuenta que dependiendo del tipo de tela, quizas no
se consigan los resultados deseados; se recomienda
realizar una impresion de prueba para comprobar la
fijacion de la tinta y el color.

Use liquido de pretratamiento para algodén con
camisetas hechas de 100 a 50 % de algodon.

Aunque cualquier tipo de liquido de pretratamiento
puede utilizarse con mezclas de 50 % de algodén y
poliéster, los resultados pueden variar dependiendo
de la tela. Es posible que deba realizar impresiones de
prueba antes de elegir un liquido de pretratamiento.
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Utilizacion del liquido de
pretratamiento

Lea la hoja de los datos de seguridad antes de utilizarlo.
La hoja de los datos de seguridad se puede descargar
del sitio web de Epson.

URL: http://www.epson.com

A Precaucion:

Q  Utilice siempre gafas de proteccion, guantes y una
mdscara para trabajar.
En caso de que el liquido de pretratamiento entre
en contacto con la piel o penetre en los ojos o boca,
tome inmediatamente las siguientes medidas:

Q  Si el liquido se adhiere a la piel, ldvese de
inmediato a fondo con agua y jabén en
abundancia. Acuda al médico si la piel parece

irritada o estd descolorida.

Si le entra liquido en los ojos, enjudguelos
inmediatamente con agua. Si no toma esta
precaucion, los ojos podrian hincharse
ligeramente o quedarse rojos. Si los problemas
persisten, acuda al médico.

Si le entra liquido en la boca, acuda
inmediatamente al médico.

Si traga liquido, no fuerce el vémito y consulte
a un médico de inmediato. Si la persona se ve
inducida a vomitar, el liquido podria quedarse
atrapado en la trdquea, lo que resulta peligroso.

O Guarde el liquido en un sitio fuera del alcance de
los nifios.
QO Una vez finalizado el trabajo, ldvese las manos y

haga gdrgaras a conciencia.
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n Importante:

O Asegirese de estar en un lugar bien ventilado
cuando aplique el liquido de pretratamiento.

O Prepare tinicamente el liquido necesario para
realizar el trabajo actual. Si prepara mds liquido

del necesario y lo deja, podria endurecerse.

No lo almacene a temperaturas elevadas o de
congelacion.

Evite la luz directa del sol. Gudrdelo a una
temperatura ambiente normal.

Si el liquido de pretratamiento se adhiere al cabezal
de impresion, se puede ocasionar una averia en

la impresora, con el consiguiente empeoramiento
de la calidad de la impresion. Asegiirese de

que el liquido no se adhiere al interior de la
impresora por accidente durante las operaciones de
mantenimiento, etc.

Método de desecho

Elliquido de pretratamiento es un residuo industrial y
debe ser eliminado por contratistas de eliminacion de
desechos profesionales o similares de acuerdo con las
reglamentaciones locales. Proporcione al contratista
la ficha de datos de seguridad del producto cuando
solicite la eliminacién.
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Agitacion del liquido de
pretratamiento

Agite el liquido de pretratamiento tal y como se
describe a continuacion antes de abrir el paquete. Si
no se realiza este paso, el tratamiento puede ser menos
efectivo.

Elliquido de pretratamiento no requiere ser removido
después de abrir el paquete.

Coloque el paquete en una superficie nivelada
con la tapa del grifo en el costado.

Gire el paquete en sentido horario cinco veces.

Gire el paquete a una velocidad de una revolucion
cada dos segundos.
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Gire el paquete en sentido antihorario cinco
veces.

Gire el paquete a una velocidad de una revolucion
cada dos segundos.

X5

p

n Gire el paquete en sentido horario cinco veces.

Gire el paquete a una velocidad de una revolucién
cada dos segundos.

&

Gire el paquete de modo que la tapa del grifo
quede arriba.

&
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Apertura del liquido de
pretratamiento

Corte el cartén a lo largo de las perforaciones y, a
continuacion, retire el grifo del interior.

-

Asegiirese de retirar el tapon del orificio situado
en el cartén. Si el tapon se abre sin retirarlo, el
liquido de pretratamiento podria derramarse.

to para poliéster (T43R2) —

Retire el tapdn.

)

Retire el grifo de la bolsa y compruebe que el
orificio sea visible.

Sino ve el orificio, gire la seccién del tirador del
grifo hasta que el orificio sea visible.

Nota:
Si no ve el orificio o si el grifo estd dafiado,

pongase en contacto con el establecimiento donde
adquirié el producto.

Coloque el grifo.

o

No coloque el liquido residual en el bote de tinta

desechada, ya que se solidificard si se mezcla con
la tinta residual.
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Verter
n Retire el tapdn del grifo y, a continuacion, gire

la palanca hasta que el orificio quede orientado
hacia abajo.

Incline el cartén o el recipiente y vierta el liquido
de pretratamiento en el recipiente deseado.

Una vez haya acabado de verter el liquido, realice
las acciones del paso 1 a la inversa para volver a
colocar el tapon en el grifo.

Asegurese de mantener la boca del grifo hacia
arriba como se muestra en la ilustracion.
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Dilucion del liquido de
pretratamiento

Dependiendo del tipo de tinta utilizada, el liquido de
pretratamiento se aplicara a las camisetas ya sea en
estado no diluido o diluido con agua destilada o pura.

Tinta Blanco
Use liquido de pretratamiento no diluido.

Tintas de color
Diluya con una relacién de 7
(liquido de pretratamiento : agua = 1:6)

Aplicacion del liquido de
pretratamiento

Cantidad de liquido de
pretratamiento que se debe aplicar

Aplique el liquido de pretratamiento a las camisetas
con un rodillo o pulverizador.

Aplique aproximadamente 15 g de liquido de
pretratamiento a las dreas de impresion de tamafo A4.

g Importante:

No aplique demasiado liquido de pretratamiento.
Si se aplica demasiado puede reducirse la calida de
impresion.

Nota:

Dependiendo de las propiedades del material, es posible
que haya rastros visibles del liquido de pretratamiento
después de realizar la fijacion de la tinta cuando aplica
dicho liquido de pretratamiento utilizando un rodillo. Si
esto sucede, puede mejorar los resultados utilizando un
pulverizador en lugar de un rodillo.
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Aplicacion con un rodillo

Para evitar que las fibras de la camiseta que hay en
rodillo se adhieran a otras camisetas, utilice un rodillo
para cada color de la camiseta.

Moje el rodillo sumergiéndolo en una bandeja de
liquido de pretratamiento.

Extienda la camiseta sobre una superficie plana.

Estruje el liquido de pretratamiento del rodillo
presionandolo contra el borde de la bandeja y
aplique el liquido de forma uniforme.

Recomendamos la aplicacion a un area mas
grande que el area de impresion deseada.

o>

n Fije el liquido de pretratamiento con la prensa
térmica.

£ “Fijacion del liquido de pretratamiento
(prensa térmica)” de la pagina 47

Nota:

No es necesario planchar las fibras para producir
una blancura homogénea. Utilice una prensa
térmica para fijar el liquido de pretratamiento,
debido a que las fibras no se han planchado en el
horno.
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Aplicacion con un pulverizador

g Importante:

Dependiendo del tipo de pulverizador, puede crear

una niebla al aplicar el liquido de pretratamiento.
Mientras trabaja con el liquido de pretratamiento,
utilice una mdscara, gafas de proteccion y guantes
seguin sea necesario, y asegurese de que la zona estd bien
ventilada.

Para obtener los detalles sobre el uso del pulverizador,
consulte el manual suministrado con el pulverizador.

Cargue el liquido de pretratamiento en el
pulverizador.

Cargue la camiseta en el pulverizador y, a
continuacidn, rocie el liquido de pretratamiento
de forma homogénea por encima de la superficie
de impresion.

Recomendamos la aplicacidn a un drea mas
grande que el area de impresion deseada.

S

Nota:

O Elliquido de pretratamiento para poliéster
tiene un mayor nivel de viscosidad que el
liquido de pretratamiento para algodon
y podria producir una pulverizaciéon mds
estrecha, en dicho caso, podria tener que
ajustar el pulverizador para cubrir un drea
mayor.

Puede aplicar el liquido de forma homogénea
si pasa el rodillo por encima del drea después
de pulverizar.
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Fije el liquido de pretratamiento con la prensa
térmica.

£ “Fijacion del liquido de pretratamiento

(prensa térmica)” de la pagina 47

Nota:

No es necesario planchar las fibras para producir
una blancura homogénea. Utilice una prensa
térmica para fijar el liquido de pretratamiento,
debido a que las fibras no se han planchado en el
horno.

Fijacion del liquido de
pretratamiento (prensa
térmica)

Utilice la prensa térmica para eliminar las arrugas de
la camiseta y para fijar el liquido de pretratamiento.
Debido a que el horno no plancha las fibras, la
superficie impresa no es homogénea, lo que causa
arrugas y un color no uniforme. Al fijar el liquido de
pretratamiento mediante una prensa de calor, coloque
una lamina de liberacién resistente al calor, como
papel de silicona, entre la camiseta y la superficie de la
prensa para evitar que el liquido de pretratamiento se
pegue a la superficie de la prensa.

Condiciones de fijacion

Debido a que las condiciones 6ptimas varian en
funcion de la cantidad de liquido de pretratamiento;
los valores siguientes son unicamente orientativos.

Temperatura Presion’
130°C 60 segundos” 3,0 N/em?
*1  Las condiciones 6ptimas varian en funcién del tipo de

prensa térmica como, por ejemplo, con un tipo de ajuste
manual. Asegurese de probar previamente el resultado de
la fijacion de la tinta para establecer la presién correcta.

*2  Siel drea de aplicacion para el liquido de pretratamiento es
mayor que A4, es posible que no se seque incluso después
de 60 segundos. Vaya aumentando el tiempo hasta un
maximo de 90 segundos a la vez que comprueba si el

liquido de pretratamiento esta seco.
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g Importante:

O Asegiirese de secar bien el liquido de pretratamiento.
Un tiempo de secado insuficiente puede hacer que
la calidad de la impresion disminuya.

No moje la camiseta ni la deje en un sitio hiimedo
durante mucho tiempo después de la fijacion del
liquido de pretratamiento. La tinta de color Blanco
puede hundirse en la secciones hiimedas y provocar
una irregularidad en el color. Si la camiseta se deja
durante un periodo de tiempo prolongado en estas
condiciones, planchela entre 5 a 10 segundos para
secarla justo antes de imprimir.

Nota:

Si los restos del liquido de pretratamiento son visibles,
intente lavar la camiseta en agua; no obstante, el efecto
dependerd del tejido de la camiseta.

Resultados de impresion
desigual

Debido a la naturaleza de este tipo de tela, es posible
que observe colores irregulares al imprimir en
poliéster (consulte a continuacion). Podria solucionar
el problema fijando el liquido de pretratamiento a una
temperatura mas alta.

Resultado de impresion
esperado

Colores desiguales
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Ajuste de la densidad
de la tinta

Carga de camisetas
de poliéster

Al usar tinta de color Blanco para imprimir en
camisetas de poliéster, se recomienda ajustar Densidad
tinta en Garment Creator desués de seleccionar las
siguientes opciones para Basica > Resolucién.

O Serie SC-F2100: NIVEL 6 (Calidad)
O Serie SC-F2000: NIVEL 2 (Calidad)
La siguiente ilustracién muestra la configuracion de la

serie SC-F2100.

v Basic

[ Print Quiali

¥V — = -
Color Print Quality:  Level 1 (1440x720dpi - 8 Pass)

[Lme\ 6 (Quality) | - | ]

Elegir la densidad de color blanco adecuada mejora
la resolucion y las camisetas son mds resistentes al
lavado.

Para mas informacion sobre los ajustes de Resolucion
y Densidad tinta, consulte la ayuda en linea de
Garment Creator.
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Cargue camisetas de poliéster sobre una platina no
adherente para su impresion. No use una platina
adhesiva, ya que esto podria provocar que la cobertura
de la platina se manche de tinta.

Esta seccion describe solamente la carga de camisetas
en la platina. Para obtener més informacién sobre la
impresidn, consulte el manual de la impresora.
Coloque las camisetas de poliéster sobre la platina con

el cuello hacia usted, como se muestra en la ilustracion
a continuacidn. La platina debe estar dentro de la

camiseta.
/—\O. % ‘ \I ‘
E&;%*

<

No coloque camisetas de poliéster encima de la
platina, ya que la tinta puede manchar el costado de la
camiseta que estd debajo de la superficie de impresion.
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Fijacion de la tinta

Después de imprimir en camisetas de poliéster, fije la
tinta en una prensa térmica o en el horno. Esta seccién
describe solamente las condiciones para la fijacién de
la tinta. Para obtener informacién adicional, consulte
el manual de la impresora.

Las condiciones necesarias para la fijacién varian
dependiendo de la prensa térmica u horno, tal y como
se muestra a continuacién.

Utilice los siguientes valores como guia. Las
condiciones dptimas varian en funcién del tipo de

prensa térmica u horno, asi como de la cantidad de
tinta.

Prensa térmica

Tinta Blanco

Presion”

Temperatura

130°C 90 segundos 3,0 N/ecm?

Tintas de color

Temperatura Presion’
130°C 30 segundos 3,0 N/em?
*1  Las condiciones 6ptimas varian en funcién del tipo de

prensa térmica como, por ejemplo, con un tipo de ajuste
manual. Asegurese de probar previamente el resultado de
la fijacion de la tinta para establecer la presién correcta.

*2 Segun la mezcla y el tipo de tela, las imdgenes con un
tamaio superior a A4 o que requieren grandes cantidades
de tinta podrian tardar mas de 30 segundos en secarse.
Sila tinta no esta seca después de 30 segundos, intente
aumentar el tiempo de secado mientras comprueba la

tinta para ver si esta seca.
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Horno

Debido a que las condiciones 6ptimas varian en
funcién del tipo horno que se utiliza, realice y
compruebe previamente los resultados de fijacion de la
tinta para determinar la temperatura y duracion.

Tipo de horno

Temperatura

Tipo de lote/Tipo 140°C" De 5 a 10 minutos”

de transportador

*1  Latemperatura de la superficie entintada, no del horno.
*2  Las imagenes que incluyen tinta de color Blanco requieren
mas tiempo (10 minutos).
Nota:

O Los elementos del liquido de pretratamiento
permanecerdn una vez que la tinta se haya fijado;
asegtirese de lavar las camisetas con agua antes de
usarlas.

Debido a la naturaleza de este tipo de tela, es
posible que se transfiera algo de tinta a las prensas
térmicas utilizadas para fijar la tinta en las
camisetas de poliéster. Limpie la prensa segiin sea
necesario.

El tratamiento de camisetas de poliéster a
temperaturas excesivamente altas o durante
periodos prolongados puede hacer que la tinta
se desvanezca o deje rastros de la prensa en la
camiseta. Use las configuraciones apropiadas al
fijar la tinta.

Las telas del tipo utilizado en las camisetas de
poliéster pueden cambiar de color cuando se usa
calor para fijar la tinta. Antes de continuar, ajuste
la temperatura mientras observa los resultados del
proceso de fijacion de la tinta.
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Limpiezadela
platina

Debido a la naturaleza del tipo de tela utilizada en las
camisetas de poliéster, es posible que se transfiera algo
de tinta a la platina durante el proceso de impresion,
en cuyo caso limpie inmediatamente la platina como
se describe a continuacién antes de que se seque la
tinta.

Compruebe que se haya expulsado la platina.

Si no se ha expulsado, pulse el botén T para
desplazar la platina hacia delante.

Apague la impresora y compruebe que desaparece
la pantalla que aparecia.

Utilice un pafo suave y limpio para quitar con
cuidado el polvo o la suciedad.

Para eliminar las manchas mas persistentes, moje
un paio en limpiador de tinta o en una solucion
de agua y una pequena cantidad de detergente
neutro. Escurra el pano, limpie bien la platina y, a
continuacion, elimine los restos de humedad con
un pafo suave y seco.

Evite el uso de alcohol u otros solventes orgdnicos,
ya que podrian decolorar, deformar o dasiar la
platina.
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Especificaciones

Fecha de
caducidad

Véase la fecha impresa en el paquete
y en el cartucho (a temperaturas
normales)

Temperatura En funcionamiento: de 10 a 35 °C
Almacenamiento (en el paquete):

de0a40°C(nomasde4diasa0°C,
un mes a 40 °C)

Transporte (en el paquete):

de -20 a 60 °C (no mas de 4 dias a -20
‘C,unmesa40°C,72horasa 60 °C)

Capacidad 18L

Dimensiones 300 x 300 x 300 mm (an x prof x al)

EPSON, EPSON EXCEED YOUR VISION, EXCEED YOUR VISION y
sus respectivos logotipos son marcas comerciales o marcas comerciales

registradas de Seiko Epson.
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Este guia descreve os processos de pré-tratamento

e impressdo envolvendo liquido de pré-tratamento
para poliéster. Apenas os processos de impressao
que diferem dos que envolvem liquido de pré-
tratamento para algodao (T43R1) sdo descritos aqui.
Mais informagdes sobre processos de impressao e
pré-tratamento usando liquido de pré-tratamento
para algoddo podem ser encontradas no manual da
impressora.

Significado dos
Simbolos

Proceda cuidadosamente para evitar
lesoes fisicas graves.

Importante: Deve ser respeitado
para evitar danos no produto.

Contém informagdes tteis ou
adicionais sobre o funcionamento
do produto.

Indica o conteudo relacionado.
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Pré-tratar T-shirts de
Poliéster

O liquido de pré-tratamento para poliéster ¢ usado
para o pré-tratamento de T-shirts de poliéster.
Independentemente de pretender usar tinta

Branco, aplique liquido de pré-tratamento para
poliéster em T-shirts feitas com 100% a 50% de
poliéster. A cor e a fixacdo de tinta sdo melhoradas,
melhorando a resoluc¢do. Contudo, tenha em atengéo
que, dependendo do tipo de tecido, os resultados
pretendidos podem nao ser atingidos; recomendamos
que faca uma impresséo de teste para verificar a cor e a
fixagdo da tinta.

Use liquido de pré-tratamento para algodao com
T-shirts feitas com 100% a 50% de algodao.

Embora possa usar qualquer um dos tipos de liquido
de pré-tratamento com misturas de 50% de poliéster-
algodio, os resultados podem variar dependendo do
tecido. Pode precisar de fazer impressdes de teste antes
de escolher um liquido de pré-tratamento.
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Utilizacao do liquido de
pré-tratamento

Antes de utilizar, leia o folheto informativo. Pode
descarregar o folheto informativo no sitio Web da
Epson.

URL: http://www.epson.com

A Cuidado:

O Usar sempre 6culos de protegdo, luvas e uma
mdscara para realizar a manutengdo.
Caso o liquido de pré-tratamento entrar em
contacto com a sua pele, olhos ou boca, realize de
imediato as seguintes agdes:

O Se o fluido aderir a pele, lave-a de imediato com
dgua ensaboada em abunddncia. Se a pele ficar
irritada ou descolorada, entre em contacto com
o seu médico.

O Se o fluido entrar em contacto com os
olhos, lave-os imediatamente com dgua. Se
ndo proceder desta forma, pode verificar-
se vermelhiddo dos olhos ou até mesmo
inflamagdo. Se os problemas persistirem, entre
em contacto com o seu médico.

O Se o liquido entrar em contacto com a sua
boca, entre em contacto com o seu médico
imediatamente.

QO Se o fluido for ingerido, ndo induza o vémito e
entre em contacto com o médico imediatamente.
Se a pessoa for obrigada a vomitar, o fluido
pode ficar na traqueia o que representa um
perigo acrescido.

O Armazenar fora do alcance das criangas.

QO Depois de utilizar, lave as mdos e gargareje com

bastante dgua.
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n Importante:

O Certifique-se que se encontra num local bem
ventilado ao aplicar o liquido de pré-tratamento.

O Prepare apenas a quantidade que pretende utilizar.
Se preparar mais que o necessdrio, o produto pode
enrijecer.

O Nao armazenar em condigoes de temperatura
muito alta ou demasiado baixa.

O Evite a luz solar direta. Armazenar a temperatura
ambiente.

O Se o liquido de pré-tratamento ficar preso d cabega
de impressdo, pode provocar avarias e influenciar a
qualidade de impressdo. Certifique-se que o liquido
ndo fica no interior da impressora acidentalmente
durante as operagdes de manutengdo.

Método de eliminacao

O liquido de pré-tratamento é um residuo industrial
e deve ser eliminado por técnicos profissionais de
elimina¢io de residuos ou similares de acordo com
os regulamentos locais. Fornega ao técnico a folha
de dados de seguranga do produto ao solicitar a
eliminacéo.
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Agitar o liquido de preé-
tratamento

Agite o liquido de pré-tratamento tal como descrito
abaixo antes de abrir a embalagem. Nao executar este
passo pode tornar o tratamento menos eficaz.

O liquido de pré-tratamento nio requer agitagio apos
a embalagem ser aberta.

Coloque o pacote numa superficie plana com a
tampa da torneira de lado.

Rode o pacote no sentido horario cinco vezes.

Rode o pacote a uma velocidade de uma
revoluc¢ao a cada dois segundos.
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Rode o pacote no sentido anti-horario cinco
vezes.

Rode o pacote a uma velocidade de uma

revolu¢ao a cada dois segundos.

p

X5

n Rode o pacote no sentido horario cinco vezes.

Rode o pacote a uma velocidade de uma
revolucio a cada dois segundos.

Portugués

&

Rode a embalagem de forma a que a tampa da
torneira fique na parte superior.

&
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Abertura do recipiente do
liquido de pré-tratamento

a torneira do interior.

— o
® - ~\a

2

Retire a sec¢do da tampa pelo orificio no cartio.

Corte o cartdo ao longo dos furos, a seguir retire

@%
g Importante:

Nio se esquega de tirar a sec¢do da tampa pelo
orificio no cartdo. Se a tampa for aberta sem ter

sido retirada, o liquido de pré-tratamento pode
verter.

Retire a tampa.

—_y
®

Remover a torneira do saco e verifique que o
orificio esta visivel.

Se ndo conseguir ver o orificio, rode a sec¢do da
pega da torneira até que o orificio fique visivel.

Nota:

Se ndo conseguir ver o orificio ou se a torneira
estiver danificada, entre em contacto com a loja
onde adquiriu o produto.

Colocar a torneira.

o

Nio colocar o liquido residual no frasco de tinta
residual uma vez que este solidifica em contacto
com a tinta residual.
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Inserir o liquido

n Remover a tampa da torneira, rodar a alavanca
até que o orificio fique voltado para baixo.

. Inclinar o cartdo no recipiente e verter o liquido
de pré-tratamento no recipiente.

Quando terminar de verter o liquido, siga os
passos de forma inversa até ao 1.° passo para
voltar a colocar a tampa na torneira.

Mantenha a abertura da torneira voltada para
cima como mostrado na imagem.
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Diluicao do liquido de pré-
tratamento

Dependendo do tipo de tinta utilizada, o liquido de
pré-tratamento sera aplicado as T-shirts num estado
ndo diluido ou diluido com agua destilada ou pura.

Tinta Branco
Use liquido de pré-tratamento néo diluido.

Tintas de cor
Dilua por um fator de 7
(liquido de pré-tratamento : 4gua = 1:6)

Aplicar o liquido de pré-
tratamento

Quantidade de liquido de pré-
tratamento que devera ser aplicado

Aplique o liquido de pré-tratamento nas T-shirts com
um rolo ou pulverizador.

Aplicar cerca de 15 g de liquido de pré-tratamento nas
areas de impressdo A4.

g Importante:

Nao aplicar demasiado liquido de pré-tratamento.
Se aplicar demasiado, pode afetar a qualidade da
impressdo.

Nota:

Dependendo das caracteristicas do material, poderdo
ser visiveis tragos do liquido de pré-tratamento apds
fixar a tinta quando o liquido de pré-tratamento

for aplicado com um rolo. Se isso acontecer;, poderd
melhorar os resultados usando um pulverizador em vez
de um rolo.

Portugués
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Aplicar com um rolo

Para evitar que as fibras da T-shirt que ficam no rolo
sejam transportadas para outras T-shirts, utilize um
rolo diferente para cada cor da T-shirt.

Molhe o rolo por imersdo numa bandeja de
liquido de pré-tratamento.

Estenda a T-shirt numa superficie plana.

Espremer o liquido de pré-tratamento do rolo
pressionando-o contra o tabuleiro, e aplicar de
forma uniforme.

Recomendamos que a aplicagio seja feita a uma
drea maior que a area de impressao.

o>

n Fixe o liquido de pré-tratamento com a prensa
quente.

£ “Fixar o Liquido de Pré-tratamento (Prensa
Quente)” na pagina 57

Nota:

Para obter um resultado uniforme, deverd
pressionar as fibras horizontalmente. Utilizar
uma prensa quente para fixar o liquido de pré-
tratamento uma vez que as fibras ndo sdo
pressionadas horizontalmente no forno.
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Aplicar com um pulverizador

g Importante:

De acordo com o tipo de pulverizador, pode criar vapor
ao aplicar o liquido de pré-tratamento. Utilize uma
mdscara, éculos de protegdo, e luvas, e certifique-se que
a drea é bem ventilada quando utilizar o liquido de pré-
tratamento.

Para obter informagdes sobre como utilizar o
pulverizador, consulte a documentac¢io fornecida com
o pulverizador.

1

Encha o pulverizador com liquido de pré-
tratamento.

Colocar a T-shirt no pulverizador, aplicar o
liquido de pré-tratamento de forma uniforme na
superficie de impressao.

Recomendamos que a aplicagdo seja feita a uma
drea maior que a area de impresséo.

T

O O liquido de pré-tratamento para poliéster
tem uma viscosidade mais alta que o liquido
de pré-tratamento para algoddo e pode
produzir um jato mais estreito, pelo que pode
precisar de ajustar o pulverizador para cobrir
uma drea maior.

O  Poderd aplicar o liquido de forma uniforme se
utilizar o rolo na drea apés vaporizar.
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. Fixe o liquido de pré-tratamento com a prensa
quente.

£ “Fixar o Liquido de Pré-tratamento (Prensa
Quente)” na pagina 57

Nota:

Para obter um resultado uniforme, deverd
pressionar as fibras horizontalmente. Utilizar
uma prensa quente para fixar o liquido de pré-
tratamento uma vez que as fibras ndo sdo
pressionadas horizontalmente no forno.

g Importante:

O Certifique-se que o liquido de pré-tratamento estd
seco. Se o tempo de secagem ndo for suficiente, a
qualidade de impressdo pode diminuir.

O Ndao molhe a T-shirt nem a deixe num local hiimido
durante muito tempo apés fixar o liquido de pré-
tratamento. A tinta Branco pode ser absorvida
pelas seccoes humidas e afetar a uniformidade da
cor. Se a T-shirt permanecer durante muito tempo
nestas condigoes, pressione durante 5 a 10 segundos
para a secar antes de fazer a impressdo.

Fixar o Liquido de Pré-
tratamento (Prensa
Quente)

Utilize a prensa quente para remover vincos da T-shirt
e para fixar o liquido de pré-tratamento. Uma vez que
o forno nio exerce pressdo sobre as fibras, a superficie
impressa ndo fica uniforme o que provoca vincos e
diferenca de tonalidade da cor. Ao fixar o liquido pré-
tratamento usando uma prensa do calor, coloque uma
folha resistente ao calor, por exemplo papel de silicone,
entre a T-shirt e a superficie da prensa para impedir
que o liquido de pré-tratamento cole a superficie da
prensa.

Condi¢oes de fixacao

Uma vez que as condi¢des 6timas dependem da
quantidade de liquido de pré-tratamento utilizado, os
valores que se seguem sdao meramente indicativos.

Temperatura Pressao’'

130°C 60 segundos” 3,0 N/em?

*1  As condigdes 6timas variam de acordo com o tipo de
prensa quente e do tipo de ajuste manual. Certifique-
se de que testa o resultado de fixagdo da tinta antes para
averiguar qual a pressdo adequada.

*2  Seadrea de aplicagdo do liquido de pré-tratamento for
superior a A4, pode ndo secar mesmo apds 60 segundos.
Tente aumentar o tempo até aos 90 segundos e verifique se
o liquido de pré-tratamento esta seco.

Nota:

Se os vestigios de liquido de pré-tratamento forem
visiveis, experimente lavar com dgua; no entanto, o
efeito depende da qualidade do tecido da T-shirt.

Resultados de impressao
irregulares

Devido a natureza deste tipo de tecido, pode notar
cores irregulares ao imprimir em poliéster (veja
abaixo). Usar uma defini¢do de temperatura mais
elevada ao fixar o liquido de pré-tratamento pode
resolver este problema.

Resultado de impressdo
esperado

Cores irregulares

Portugués
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Ajustar a Densidade
daTinta

Colocar T-shirts de
Poliéster

Ao usar tinta Branco para imprimir em T-shirts de
poliéster, recomendamos que ajuste a Densidade da
Tinta no Garment Creator depois de selecionar as
seguintes opg¢des para Basico > Resolugao.

0 Série SC-F2100: NIVEL 6 (Qualidade)
0 Série SC-F2000: NIVEL 2 (Qualidade)
A jlustracdo abaixo mostra a defini¢do da Série

SC-F2100.

v Basic

5|

Color Print Quality:  Level 1 (1440x720dpi - 8 Pass)

A escolha da densidade de cor branca adequada
melhora a resolugéo e torna as T-shirts mais resistentes
a lavagem.

Para obter informacdes sobre as defini¢oes de
Resolugio e como ajustar a Densidade da Tinta,
consulte a ajuda online do Garment Creator.
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Coloque as T-shirts de poliéster numa placa anti-
aderente para impressdo. Ndo use uma placa adesiva,
pois isso pode fazer com que o revestimento da placa
fique manchado de tinta.

Esta secgdo descreve apenas a colocagdo da T-shirt
na placa. Para obter informagdes sobre a impressio,
consulte o manual da impressora.

Coloque as T-shirts de poliéster na placa com o
pescogo voltado para si, conforme mostrado na
ilustragdo abaixo. A placa deve estar dentro da T-shirt.

Nao coloque as T-shirts de poliéster em cima da placa,
dado que a tinta pode manchar o lado da T-shirt que
esta sob a superficie de impressao.




— Liquido de Pré-tratamento para Poliéster (T43R2) —

Fixar aTinta

Ap6s imprimir em T-shirts de poliéster, fixe a tinta
numa prensa quente ou num forno. Esta sec¢éo
descreve apenas as condigdes para a fixagdo da tinta.
Para obter informagdes adicionais, consulte 0 manual
da impressora.

As condigbes necessdrias para realizar a fixagdo
diferem como mostrado abaixo, de acordo com a
prensa quente ou forno.

Utilize os valores que se seguem como orientacéo.

As condigdes ideais variam de acordo com o tipo de
prensa quente ou forno e a quantidade de tinta.

Prensa quente

Tinta Branco

Pressdo’’

Temperatura

130°C 90 segundos 3,0 N/em?

Tintas de cor

Pressao’’

Temperatura

130°C 30 segundos” 3,0 N/ecm?

*1  As condigdes 6timas variam de acordo com o tipo de
prensa quente e do tipo de ajuste manual. Certifique-
se de que testa o resultado de fixagdo da tinta antes para

averiguar qual a pressdo adequada.

*2 Dependendo da mistura e do tipo de tecido, imagens
maiores que o tamanho A4 ou que exijam grandes
quantidades de tinta podem precisar de mais de 30
segundos para secar. Se a tinta ndo secar ap6s 30 segundos,
tente prolongar o tempo de secagem enquanto se mantém

atento(a) a tinta para ver se estd seca.
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Forno

Uma vez que as condi¢des dtimas variam de acordo
com o forno, teste e verifique o resultado da fixacdo da
tinta com antecedéncia para determinar a temperatura
e duragdo.

Tipo de forno

Temperatura

Tipo de lote/Tipo 140 °C" 5a 10 minutos”

de transportador

*1 A temperatura da superficie impressa, ndo do forno.

*2  Asimagens que incluem tinta Branco requerem o tempo

mais extenso (10 minutos).

Nota:

O Elementos do liquido de pré-tratamento
permanecerdo quando a tinta estiver fixada;
certifique-se de que as T-shirts sdo lavadas em dgua
antes de serem usadas.

Devido a natureza deste tipo de tecido, alguma
tinta pode ser transferida para as prensas quentes
usadas ao fixar a tinta em T-shirts de poliéster.
Limpe a prensa conforme necessdrio.

Tratar T-shirts de poliéster a temperaturas
excessivamente altas ou por periodos prolongados
pode fazer com que a tinta desbote ou deixe tragos
da prensa na T-shirt. Use as defini¢oes adequadas
ao fixar tinta.

O tecido do tipo usado em T-shirts de poliéster
pode mudar de cor quando é usado calor para fixar
a tinta. Antes de prosseguir, ajuste a temperatura
enquanto observa os resultados do processo de
fixagdo da tinta.
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Limpar a Placa

Especificacoes

Devido a natureza do tipo de tecido usado em T-shirts
de poliéster, alguma tinta pode ser transferida para

a placa durante o processo de impressdo, devendo
proceder-se a limpeza imediata da placa como descrito
abaixo antes que a tinta seque.

Verificar se a superficie dentada estd ejetada.

~ . . . ~ L~
Se ndo estiver ejetada, pressionar o botdo T para
mover a superficie dentada para a frente.

Desligue a impressora e comprove que a janela
exibida desaparece.

Utilize um pano limpo e macio para retirar
cuidadosamente todo o p6 e sujidade.

Para remover manchas dificeis, molhe um pano
com um produto de limpeza de tinta ou uma
solucdo de agua e uma pequena quantidade de
detergente neutro. Tor¢ca bem o pano, limpe a
placa completamente e, em seguida, remova
quaisquer restos de humidade com um pano
macio e seco.

Nunca utilize dlcool nem outros solventes
orgdnicos, uma vez que estes podem descolorar,
deformar ou danificar a placa.
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Data de validade Consulte a data impressa na
embalagem e tinteiro (a uma

temperatura normal)

Temperatura Funcionamento: 10 a 35 °C
Armazenado (na embalagem):

0a40 °C (num periodo de 4 dias a
0°C,um més a40°Q)

Transporte (na embalagem):

-20a 60 °C (num periodo de 4 dias
a-20°C,ummésa40°C, 72 horasa
60 °C)

Capacidade 18L

Dimensodes (L) 300 x (P) 300 x (A) 300 mm

EPSON, EPSON EXCEED YOUR VISION, EXCEED YOUR VISION
e os respetivos logotipos sdo marcas comerciais registadas ou marcas

comerciais da Seiko Epson.




Polyester Voorbehandelingsvloeistof (T43R2)

Deze handleiding beschrijft voorbehandelings-

en afdrukprocessen met polyester
voorbehandelingsvloeistof. Alleen afdrukprocessen
die verschillen van die met katoen
voorbehandelingsvloeistof (T43R1) worden hier
beschreven. Meer informatie over het afdrukken
en over voorbehandelingsprocessen met katoen
voorbehandelingsvloeistof kunt u vinden in de
gebruiksaanwijzing van de printer.

Betekenis van
symbolen

Voorzorgsmaatregelen moeten
worden gevolgd om lichamelijk letsel
te voorkomen.

Belangrijke maatregelen moeten
worden gevolgd om schade aan dit
apparaat te voorkomen.

Opmerkingen bevatten nuttige of
extra informatie voor de bediening
van dit apparaat.

Opmerking:

oy

Verwijst naar gerelateerde inhoud.
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Voorbehandeling van
polyester t-shirts

Polyester voorbehandelingsvloeistof wordt gebruikt
voor de voorbehandeling van polyester t-shirts.
Ongeacht of u van plan bent om Wit inkt te gebruiken,
brengt u polyester voorbehandelingsvloeistof aan op
t-shirts gemaakt van 100% tot 50% polyester. Kleur- en
inktfixatie is verbeterd, waardoor de afdrukkwaliteit

is verbeterd. Houd er echter rekening mee dat,
afhankelijk van het type stof, de gewenste resultaten
mogelijk niet worden verkregen; wij raden u aan om
een testafdruk te maken om kleur- en inktfixatie te
controleren.

Gebruik katoen voorbehandelingsvloeistof met t-shirts
gemaakt van 100% tot 50% katoen.

Hoewel beide typen voorbehandelingsvloeistof kunnen
worden gebruikt met 50% polyester-katoenmengsels,
kunnen de resultaten variéren athankelijk van de stof.
U dient mogelijk testafdrukken te maken voordat u
een voorbehandelingsvloeistof kiest.
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De g Belangrijk:
voorbe h an d el i n g SVI oeiStOf QO Zorg ervoor dat u zich tijdens het aanbrengen

van de voorbehandelingsvloeistof in een goed-

QEbrLIiken geventileerde ruimte bevindt.

O Bereid niet meer vioeistof voor dan nodig is voor
de taak. Als u meer vloeistof voorbereidt en dit laat

Lees het veiligheidsinformatieblad voor gebruik. U staan, kan het hard worden.

kunt het veiligheidsinformatieblad van de website van

Epson downloaden. O Bewaar de vioeistof niet bij hoge of
vriestemperaturen.
URL: http://www.epson.com O  Vermijd direct zonlicht. Bewaar de vloeistof bij

normale kamertemperatuur.

A Let op: O Als de voorbehandelingsvloeistof aan de printkop

blijft zitten, kunnen er storingen optreden of kan de
afdrukkwaliteit achteruitgaan. Controleer altijd of
er bij bijvoorbeeld onderhoudswerkzaamheden niet
per ongeluk vloeistof binnen in de printer terecht is
gekomen.

QO Draag tijdens de werkzaamheden altijd
oogbescherming, handschoenen en een masker.
Als u voorbehandelingsvloeistof op uw huid of in
uw ogen of mond krijgt, moet u onmiddellijk het
volgende doen:

O Als u vioeistof op uw huid krijgt, wast u de huid

af met veel water en zeep. Raadpleeg een arts als Afvoermethode
de huid geirriteerd raakt of verkleurt. Voorbehandelingsvloeistof is bedrijfsafval en

moet worden verwijderd door professionele
afvalverwerkingsbedrijven of dergelijke in
overeenstemming met de plaatselijke voorschriften.
Voorzie het afvalverwerkingsbedrijf van het
veiligheidsinformatieblad van het product bij het
verzoeken van de afvoer.

O Als u vioeistof in uw ogen krijgt, spoelt u uw
ogen onmiddellijk met water. Wanneer u
deze voorzorgsmaatregel niet naleeft, kan dit
leiden tot bloeddoorlopen ogen of een milde
ontsteking. Raadpleeg een arts als de problemen
aanhouden.

O  Als u vioeistof in uw mond krijgt, raadpleeg dan
onmiddellijk een arts.

QO Als de vioeistof wordt ingeslikt, raadpleeg dan
onmiddellijk een arts. Laat de persoon niet
braken. Het geforceerd braken kan ertoe leiden
dat vioeistof in de luchtpijp terecht komt, wat
gevaarlijk kan zijn.

U Buiten bereik van kinderen bewaren.

O Was naderhand uw handen zorgvuldig en gorgel
goed.
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Schudden
voorbehandelingsvloeistof

Schud de voorbehandelingsvloeistof zoals hieronder
wordt beschreven voordat u de verpakking opent. Als
deze stap niet wordt uitgevoerd, kan het zijn dat de
behandeling minder effectief is.

De voorbehandelingsvloeistof hoeft na het openen van
de verpakking niet geroerd te worden.

Plaats de verpakking op een vlakke ondergrond
met de kraan aan de zijkant.

Draai de verpakking vijf keer met de klok mee.

Draai de verpakking met een snelheid van een
omwenteling per twee seconden.
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Draai de verpakking vijf keer tegen de klok in.

Draai de verpakking met een snelheid van een
omwenteling per twee seconden.

p

X5

n Draai de verpakking vijf keer met de klok mee.

Draai de verpakking met een snelheid van een
omwenteling per twee seconden.

&

Draai de verpakking zodanig dat de kraan zich
bovenop bevindt.

&

Nederlands
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De voorbehandelingsvloeistof Verwijder de plug.
openen

—_y
®

Snijd het karton langs de perforaties uit en trek
vervolgens de aftapkraan naar buiten.

n Verwijder de plug van de zak en controleer of het
gat zichtbaar is.

Als u het gat niet ziet, draai dan de hendel van de
aftapkraan, totdat het gat te zien is.

. Trek het plugdeel door het gat in het karton naar

buiten. /: ( (

Opmerking:
Als u het gat niet ziet of als de aftapkraan
beschadigd is, neem dan contact op met de winkel
@ waar u het product hebt gekocht.
Bevestig de aftapkraan.

Zorg ervoor dat u het plugdeel door het gat in

het karton naar buiten trekt. Als de plug wordt
geopend zonder dat deze naar buiten is getrokken,
kunt u voorbehandelingsvloeistof morsen.

@g@

Giet geen afvalvloeistof in de fles voor afvalinkt,
omdat het stolt wanneer het in contact komt met
afvalinkt.
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Schenken

n Verwijder de plug van de aftapkraan en draai de
hendel, totdat het gat naar beneden is gericht.

. Kantel de kartonnen doos of het reservoir en giet
de voorbehandelingsvloeistof in het reservoir.

. Voer wanneer u klaar bent de stappen bij stap 1
in omgekeerde volgorde uit om de plug weer op
de aftapkraan te bevestigen.

Zorg ervoor dat u de opening van de kraan
omhoog houdt, zoals weergegeven in de
afbeelding.
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De voorbehandelingsvloeistof
verdunnen

Afhankelijk van het gebruikte type inkt, wordt de
voorbehandelingsvloeistof onverdund op de t-shirts of
verdund met gedistilleerd of puur water.

Wit inkt
Gebruik onverdunde voorbehandelingsvloeistof.

Kleureninkten
Verdun met een factor 7
(voorbehandelingsvloeistof : water = 1:6)

De voorbehandelingsvloeistof
aanbrengen

Aan te brengen hoeveelheid
voorbehandelingsvloeistof

Breng voorbehandelingsvloeistof aan op de t-shirts
met een roller of spuit.

Breng circa 15 g voorbehandelingsvloeistof aan op een
afdrukgebied van A4-formaat.

g Belangrijk:

Breng niet te veel voorbehandelingsvloeistof aan. Als u
teveel aanbrengt, kan dit de afdrukkwaliteit negatief
beinvloeden.

Opmerking:

Afhankelijk van de eigenschappen van het materiaal,
kunnen sporen van de voorbehandelingsvloeistof
zichtbaar zijn na het uitvoeren van de inktfixatie
wanner u voorbehandelingsvloeistof aanbrengt met een
roller. In dat geval kunt u de resultaten verbeteren met
een spuit in plaats van een roller.

Nederlands
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Aanbrengen met een roller

Gebruik voor elke kleur een andere roller om te
voorkomen dat vezels van een T-shirt op andere
T-shirts terechtkomen.

Spreid het T-shirt uit op een vlakke ondergrond.

Bevochtig de roller door deze onder te dompelen
in een bak met voorbehandelingsvloeistof.

Verwijder overtollige voorbehandelingsvloeistof
uit de roller door deze tegen de rand van de bak
te drukken en breng de vloeistof gelijkmatig aan.

Breng de vloeistof aan op een gebied dat groter is
dan het gebied waarop wordt afgedrukt.

o>

n Fixeer de voorbehandelingsvloeistof met de
hittepers.

£ “De voorbehandelingsvloeistof fixeren
(hittepers)” op pagina 67

Opmerking:

U moet de vezels platdrukken voor een egaal
wit oppervlak. Gebruik een hittepers om de
voorbehandelingsvloeistof te fixeren. In de oven
worden de vezels namelijk niet platgedrukt.
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Aanbrengen met een spuit

g Belangrijk:

Afhankelijk van het type spuit, kan tijdens het
aanbrengen van voorbehandelingsvioeistof een
nevel ontstaan. Draag een masker, oogbescherming
en handschoenen en zorg voor een goede

ventilatie van de ruimte tijdens het werken met de
voorbehandelingsvloeistof.

Raadpleeg de bij de spuit geleverde handleiding voor
informatie over het gebruik van de spuit.

Giet de voorbehandelingsvloeistof in de spuit.

Leg het T-shirt op de spuit en spuit de
voorbehandelingsvloeistof gelijkmatig over het te
bedrukken oppervlak.

Breng de vloeistof aan op een gebied dat groter is
dan het gebied waarop wordt afgedrukt.

S

Opmerking:

O Polyester voorbehandelingsvloeistof
heeft een hogere viscositeit dan katoen
voorbehandelingsvloeistof en kan mogelijk
smaller sproeien, in welk geval u de spuit

mogelijk moet aanpassen om een groter
gebied te bedekken.

U kunt de vioeistof gelijkmatig verdelen door
na het spuiten met een roller over het gebied
te gaan.
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. Fixeer de voorbehandelingsvloeistof met de
hittepers.

£ “De voorbehandelingsvloeistof fixeren
(hittepers)” op pagina 67

Opmerking:

U moet de vezels platdrukken voor een egaal
wit oppervlak. Gebruik een hittepers om de
voorbehandelingsvloeistof te fixeren. In de oven
worden de vezels namelijk niet platgedrukt.

De
voorbehandelingsvloeistof
fixeren (hittepers)

Gebruik de hittepers om kreukels uit het t-shirt te
verwijderen en om de voorbehandelingsvloeistof
te fixeren. Omdat de vezels in de oven niet

worden platgedrukt, wordt het te bedrukken
oppervlak niet egaal. Hierdoor ontstaan kreukels
en een ongelijkmatige kleurverdeling. Als de
voorbehandelingsvloeistof wordt gefixeerd met
een hittepers, plaatst u een hittebestendig vel,
bijvoorbeeld siliconenpapier, tussen het T-shirt en
het oppervlak van de pers om te voorkomen dat de
voorbehandelingsvloeistof aan het oppervlak van de
pers kleeft.

Fixeeromstandigheden

Aangezien de optimale omstandigheden afhankelijk
zijn van de hoeveelheid voorbehandelingsvloeistof,
zijn de volgende waarden slechts een leidraad.

Temperatuur

130°C 60 seconden” 3,0 N/cm?

*1  De optimale omstandigheden zijn athankelijk van het
type hittepers (bijvoorbeeld het type dat handmatig moet
worden afgesteld). Test van tevoren het resultaat van de
inktfixatie om de juiste druk vast te stellen.

*2 Als het toepassingsgebied van de
voorbehandelingsvloeistof groter is dan A4-formaat, is
dit mogelijk zelfs na 60 seconden niet droog. Verleng
de droogtijd tot 90 seconden en controleer of de
voorbehandelingsvloeistof droog is.
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g Belangrijk:

O Zorg ervoor dat u de voorbehandelingsvioeistof
door en door droogt. Als de vioeistof onvoldoende
is gedroogd, kan dit de afdrukkwaliteit negatief
beinvloeden.

O Maak het t-shirt na fixatie van de
voorbehandelingsvloeistof niet nat en laat het
niet gedurende langere tijd op een vochtige locatie
liggen. De inktkleur Wit kan in de natte delen
trekken en tot een ongelijkmatige kleurverdeling
leiden. Als het T-shirt gedurende een lange tijd in
dergelijke omstandigheden is bewaard, plaats het
dan voor het afdrukken 5 tot 10 seconden in de pers
om te drogen.

Opmerking:

Was het T-shirt in water als restanten van de
voorbehandelingsvloeistof zichtbaar zijn. Het resultaat
is echter afhankelijk van het materiaal van het T-shirt.

Ongelijke afdrukresultaten

Vanwege de aard van dit type stof merkt u bij het
afdrukken op polyester mogelijk ongelijke kleuren
op (zie hieronder). Door bij het fixeren van de
voorbehandelingsvloeistof een hogere temperatuur te
gebruiken, kunt u dit probleem oplossen.

Verwacht afdrukresultaat

Ongelijke kleuren

Nederlands
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Aanpassen van de
inktdichtheid

Laden van polyester
t-shirts

Wanneer u Wit inkt gebruikt om op polyester t-shirts
af te drukken, raden we aan dat u de inktdichtheid
in Garment Creator aanpast na het selecteren van de
volgende opties voor Eenvoudig > Afdrukkwaliteit.

1  SC-F2100-serie: NIVEAU 6 (Kwaliteit)

O SC-F2000-serie: NIVEAU 2 (Kwaliteit)

De onderstaande afbeelding toont de instelling voor de
SC-F2100-serie.

ality [Lme\ 6 (Quality) | - | ]

nt Quality:  Level 1 (1440x720dpi - § Pass)

Het kiezen van de juiste witkleurdichtheid verbetert de
afdrukkwaliteit en maakt de shirts beter bestand tegen
wassen.

Voor informatie over Afdrukkwaliteit instellingen
en afstellen van de Inktdichtheid, raadpleeg dan de
online hulp van Garment Creator.
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Laad polyester t-shirts op een antikleefplaat voor het
afdrukken. Gebruik geen klevende plaat, anders kan
de plaatbedekking met inkt worden bevlekt.

Deze paragraaf beschrijft alleen het laden van het
t-shirt op de plaat. Voor informatie over het afdrukken,
zie de gebruiksaanwijzing van de printer.

Plaats polyester t-shirts over de platen met de nek naar
u toe zoals getoond in de onderstaande afbeelding. De
plaat dient zich binnen het shirt te bevinden.

Plaats geen polyester t-shirts op de plaat, omdat inkt
kan vlekken op de zijde van het shirt dat zich onder
het afdruk oppervlak bevindt.
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De inkt fixeren

Na het afdrukken op polyester t-shirts, fixeert u de
inkt in een hittepers of oven. Deze paragraaf beschrijft
alleen de voorwaarden voor het fixeren van de inkt.
Voor meer informatie, zie de gebruiksaanwijzing van
de printer.

De voorwaarden die zijn vereist voor fixeren variéren
afhankelijk van de hittepers of oven, zoals hieronder
weergegeven.

Gebruik de volgende waarden als richtlijn. De

optimale omstandigheden zijn athankelijk van het type
hittepers of oven, en de hoeveelheid inkt.

Hittepers

Wit inkt

Temperatuur

130°C 90 seconden 3,0 N/cm?

Kleureninkten

Temperatuur

130°C 30 seconden” 3,0 N/cm?

*1  De optimale omstandigheden zijn athankelijk van het
type hittepers (bijvoorbeeld het type dat handmatig moet
worden afgesteld). Test van tevoren het resultaat van de

inktfixatie om de juiste druk vast te stellen.

*2 Afhankelijk van het mengsel en het soort stof hebben
afbeeldingen die groter zijn dan A4 formaat of die grote
hoeveelheden inkt nodig hebben meer dan 30 seconden
nodig om te drogen. Als de inkt na 30 seconden niet
droog is, probeer de droogtijd dan te verlengen terwijl u

de inkt in de gaten houden om te zien of het droog is.
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Oven

Omdat de optimale omstandigheden per oven
verschillen, moet u van tevoren het resultaat van de
inktfixatie testen en controleren om de temperatuur en
duur vast te stellen.

Type oven

Temperatuur

Batchtype/Type 140°C" 5 tot 10 minuten™

transportband

*1  De temperatuur van het geinkte oppervlak, niet van de

oven.

*2 Afbeeldingen die Wit inkt bevatten, hebben de meeste tijd

nodig (10 minuten).

Opmerking:

O Elementen van de voorbehandelingsvloeistof blijven
nadat de inkt gefixeerd is achter; zorg ervoor dat
de t-shirts in water worden gewassen voordat ze
worden gedragen.

Vanwege de aard van dit type stof, kan wat inkt
worden overgebracht op hittepersen die worden
gebruikt bij het fixeren van inkt op polyester
t-shirts. Reinig de pers voor zover nodig.

Bij het behandelen van polyester t-shirts bij
overmatig hoge temperaturen of gedurende lange
perioden kan de inkt vervagen of kunnen er sporen
van de pers op het t-shirt achterblijven. Gebruik de
juiste instellingen bij het fixeren van inkt.

Stof van het type dat wordt gebruikt in polyester
t-shirts kan van kleur veranderen als er warmte
wordt gebruikt om de inkt te fixeren. Stel de
temperatuur naar wens in, alvorens u verder
gaat, met inachtneming van het resultaat van het
inktfixatieproces.
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De plaat reinigen

Specificaties

Vanwege de aard van het type stof dat wordt gebruikt
in polyester t-shirts kan er mogelijk wat inkt op de
plaat achterblijven tijdens het inktproces, in welk
geval de plaat direct gereinigd dient te worden, zoals
hieronder wordt beschreven, voordat de inkt droogt.

Controleer of de degel er aan de voorkant
uitkomt.

Als de degel er niet uitkomt, drukt u op T om de
degel naar voren te bewegen.

Schakel de printer uit en controleer of het
weergegeven scherm verdwijnt.

Gebruik een zachte, schone doek om vuil en stof
zorgvuldig te verwijderen.

Om hardnekkige vlekken te verwijderen,
bevochtigt u een doek met een
inktreinigingsmiddel of een oplossing gemaakt
door water met een kleine hoeveelheid neutraal
schoonmaakmiddel te mengen. Wring de doek
uit, veeg de plaat grondig schoon en verwijder
vervolgens eventuele sporen van vocht weg met
een zachte, droge doek.

Gebruik geen alcohol of andere organische
oplosmiddelen, want deze kunnen de plaat
verkleuren, vervormen of beschadigen.
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Vervaldatum Zie de datum op de verpakking
en op de cartridge (bij normale

temperaturen)

Temperatuur In bedrijf: 10 tot 35 °C
Opgeslagen (in verpakking):

0 tot 40 °C (binnen 4 dagen bij 0 °C,
een maand bij 40 °C)

Transport (in verpakking):

-20 tot 60 °C (binnen 4 dagen bij
-20 °C, een maand bij 40 °C, 72 uur
bij 60 °C)

Capaciteit 181

Afmetingen (B) 300 x (D) 300 x (H) 300 mm

EPSON, EPSON EXCEED YOUR VISION, EXCEED YOUR VISION
en bijbehorende logo’s zijn gedeponeerde handelsmerken of

handelsmerken van Seiko Epson.



MKunpgkoctb gna npeaBapuTenbHoil 06paboTku nonuacrepa (T43R2)

B 3TOM pyKOBOZCTBE OMIMCAHBI IIPOLIECCHI
[peBapUTENbHON 06pabOTKY U IeYaTu ¢
JMICIIO/Ib30BaHVEM XXVKOCTD A5 IIpeABapUTeIbHOI
06paboTKY IONMMICTepa. 37eCh OMMUCAHbI

TOJIBKO IIPOLIECCHI IIeYaTH, He OTHOCAIIMECS K
IpoLfeccaM C UCIIONb30BaHMeM XXUAKOCTD IS
npenBapuTenbHoit 06pabotku xmonka (T43R1). bonee
nozipo6HyI0 MHPOPMALIO O IIPOLieccax IedaTu u
HpefBapUTENbHOI 00PabOTKM C UCIIOIH30BAHNEM
JKUAKOCTb /11 IPeIBaPUTEIHHON 00pabOTKM XI0IKa
MOYXHO HaliT! B PyKOBOJCTBE 10 9KCIUTyaTaLiN

IpUHTepa.

3HayYeHve CMMBOJIOB

A IIpedocmepesncerue

Bo n3bexxanne TpaBMaTU3Ma
CIeAyeT BBIIIOTHATD BCE
IPefOCTePEKEeHNs.

n Basxcno!

Bo usbexxanne
HOBPEXeHNs yCTPOIICTBA
CIlelyeT BBIIOMHSITD BCe
Ba)KHBIE YKA3aHUSL.

Hpumeuanue

B npumeuanmax
COIEPYKUTCA MO/Ie3HAA
VIV JOIIOTTHUTe/IbHAA
uHpopmanys no pabore
TaHHOTO YCTPOMCTBA.

oy

YkasbIiBaeT Ha
COOTBETCTBYIOIIEE
COfiepXXIMOe.
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NpeaBaputenbHasn
obpaboTtka pyT60N0K
13 noamacrepa

JKupxocTs it mpefBapuTenbHOi 06paboTKM
HONIMSCTepa UCHOJIb3YeTCsA /LA IIpefBapUTeNbHON
06paborky GpyT60IOK M3 IOoMMICcTepa. [laxe ecmu
BBI COOMpaeTech UCIIONb30BaTh besblil yepHima,
XUJKOCTD IS IpeBapUTeIbHO 00paboTKM
HONM3CTepa HeoOXOAMMO HaHecTy Ha PpyTOOIKM 13
TKaHH, cofiepkamelt ot 100% mo 50% mommacrepa.
OTo y/IydlIaeT I[BET ¥ 3aKpeIUIeHUe YePHIWT, OBbIIIAs
KadecTBO Iedaty. OfHAKO CIefyeT YIUThIBATD, YTO B
3aBUCHMOCTY OT TUIIA TKaHU >KelaeMble Pe3y/IbTaThl
MOTYT OBITb He JOCTUTHYTbI; PEKOMEH/IyeTCs
BBITIOJTHATD IPOOHYIO Ne4aThb J/Is IPOBEPKM L[BETA 1
3aKpeIUIeHNs YepHITL

VcnionbayiiTe >XMUAKOCTD AJ1 IPeABapUTEIbHON
06paboTKM X/I0IIKA Iy PyTOONOK U3 TKaHel,
copmepxamux ot 100% go 50% xonxka.

I GyT6ooK U3 TKaHell, cogepxamux mo 50%
IIOIMACTEPA Y X/TOIKA, MOXKHO UCIIONb30BATh

MI060I TUII )KUAKOCTD JIA TIPeBapUTETbHOI
06paboTKY, OTHAKO Pe3y/IbTaTbl MOTYT ObITh
PasHBIMM B 3aBMCUMOCTH OT TKaHU. UTOOBI BbIOPATDh
MOIXO/ALIYIO XMUKOCTD [/ PeBapUTeIbHOIL
06paboTKN, BO3MOXKHO, TOTPeOYeTCA BHIIIOTHUTD
IPOGHYIO IeYaTh HECKOBKO Pas.
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Ucnonb3oBaHune
XKnakoctm gna
npeaBaputTenbHON
06paboTKn

ITepen HauaioM pabOTHI O3HAKOMBTECH C ITACIIOPTOM
6esomacHocTy MaTepuaa. Ilacnopr 6e3onacHocTH
MaTepuana MOXXHO 3arpy3uThb ¢ Be6-caiita Epson.

URL-agpec: http://www.epson.com

A IIpedocmepencerue

O Bcezoa pabomaiime 8 3aujumHuix ouxax,
nepuamxax u macke.
IIpu nonadanuu mudkocmu Onst
npedsapumenvHoti 00pabomKu Ha KOXY, 8
271434 UNU PO Heo6X00UMO He3aMeONUMenbHO
BLINONIHUMD CTIE0YI0U4ee.

O Ecnu scudkocmp nonana Ha Koxy,
He3ameonumesnvbHo Npomotime ee OOLULUM
Konuuecmeom 600vt ¢ muiiom. Ecnu na xosce
NOABUNOCH PaA30paKeHue UMY USMEHUTICS 18em
Ko#cU, He0OX00UMO NPOKOHCYTILIMUPOBAMBCS C
epavom.

Q  IIpu nonadanuu xuoxocmu 8 enasa
He3ameOnumenvHo npomotime ux 6000ii.
Hesvinonnernue npasusn mexHuxu
6e30nacHocmu moxem npusecmu K
KPOBOU3NUAHUIO UnU 80cnaneHuto ena3. Ecnu
CUMNINOMbL COXPAHAIOMCS, HEOOXOOUMO
NPOKOHCYILIMUPOBAMBCS C BPAUOM.

Q  IIpu nonadanuu sxudkocmu 6 pom HemeoneHHO
ob6pamumecy k 8pauy.

QO Ecnu scudkocmo 6vina npoenovena, He
8bI3b16aLiMe UCKYCCIBEHHO PBONY,
HemeOneHHo obpamumecy K 8pauy. Ecnu
8bI36aMmb y NOCMPAdAsIUIe20 PEOINY, HUOKOCHD
MoHem nonacmv 8 mpaxer, a Mo Moxem
6vimb onacHvIM.

Xparume mudxocmy 8 HeOOCMYNHOM 0emsam
Mmecme.

ITo oxoHuanuu pabomovt MuAMenvHO 8bimMoLime
pyKu u npononoujume pom.
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a

n Bascno!

Hamnecenue scudxocmu 014 npedsapumenvHoti
06pabomxu crnedyem BuINONHAMY 8 XOPOULO
nposempusaemMom nomeueHuu.

Tomosvme konuuecmao Hudkocmu, HeoOX00uUMoe
O7I5L BbINOTHEHUST MOTIBKO MeKyueii pabomol.
Ecnu nodzomosnero 60nvuie #HUOKOCMU, HeM
Heo0xX00UMO 07151 8LINONHEHUS MeKyujeli pabombl,
0CMABULASICS HUOKOCMY 3a2ycreem.

He xpanume s#udkocmp npu 6v1cokoti
memnepamype unu memnepamype 3amep3aHus.

Ws6ezaiime nonadanus Ha omnewamor npsamoix
conHeuHvx yueil. Xpanume npu KoOMHAMHom
memnepamype.

Ecnu scudxocmo 0ns npedsapumenvroti
06pabomkuy HATUNHEM HA NEYAMAIOULYI0 207106KY,
310 MOKHcEM CIAmp NPUHUHOLL 605 NPpUHMmMepa
unu cHU3UMb Kauecmeo newamu. Credume,
4mo0ObL HUOKOCHY 071 NPeO8apumenvHoli
06pabomku He NONANA 6HYMPL NPUHMEPA B0
8peMST BbINONIHEHUS INEXHUMECK020 00CTIYHUBAHUS
u Opyeux npoyedyp.

Cnoco6 ytunusauyum

KupxocTb /11 pegBapuTeNnbHO 06paboTKM
OTHOCUTCSI K IIPOMBIIIIEHHBIM OTXOAAM 1
[O/DKHA YTUIM3UPOBAThCS IPOQeCcCHOHATbHBIMM

TMOoApASINKaMU 110 YAA/IEHNIO OTXOJ0B MJIN
aHaJIOTMYHONI opraﬂmsaumeﬂ B COOTBETCTBUM C

MeCcTHBbIMU NpaBunamu. Ipu sanpoce Ha yTUIN3aLNIO
IpefioCTaBbTe MOAPALYNKY NACIOPT 6€30IaCHOCTH

IPOJYKTA.
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MNepemelwunBaHmne XNAKOCTb ANA
npeaBapuTenbHON 06paboTKn

Ilepemenrtarite >KMAKOCTD A/A MpefBapUTEIbHON
06paboTKM, KaK OMMCAHO HIDKE, IIPEXXe YeM OTKPBITh
ynaxosky. Eciu atoro He cpenats, adpdexTrBHOCTD
006pabOTKM MOXKET CHUBUTHCA.

JKupkocts s npepBapuTenbpHOiT 00pabOTKM He

HYJXHO II€EpEMENNBATD IIO0C/I€ BCKPBITUS YIIAKOBKI.

. ITomecTHTe YIIAaKOBKY Ha POBHYIO IIOBEPXHOCTD
TaK, YTOOBI KpbIIIKa KpaHa 6bl1a COOKY.

IToBepHMTe YIIAaKOBKY 110 YaCOBOII CTPEIKE MATb
pas.

YIakoBKy c/lefiyeT I0OBOpauMBaTh Ha OfVH
0060pOT KaXK/ible IBe CEKYH/BL.
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IToBepHUTE YIIAKOBKY IPOTUB YaCOBOJ CTPEIKK
MIATD pas.

YIakoBKy c/leffyeT MOBOpauMBaTh Ha OUH
060pOT KaXKfble iBE CEKYHABL

p

X5

IToBepHMTE YIIAKOBKY IO YaCOBOJI CTPETIKE IIATh
pas.

YIIakoBKY C/lefiyeT II0BOPAaYMBATh Ha OMH
060pOT KaXK/Ible Be CEKYH/IBI.

&

HOBGPHI/ITG YIIaKOBKY TakK, YTOOBI KpbIILIIKa KpaHa
OKa3ajachb CBEPXY.

&
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OTKpbITHE XNAKOCTU AN
npeaBapuTenbHON 06paboTKn

PaspesxpTe KapTOHHYI0 KOPOOKY 10 nepdopannmu
U IOCTAaHbTE CIIVIBHOM KpPaH.

— @
Pas

4

BrITAHNTE BEPXHIOIO 9aCTh C KPBILIKO U3
OTBEpCTUSA B KAPTOHHOII KOpOOKe.

5D oo

Ybeoumeco, 4mo vbimAHY U 6EPXHIOI0 HACHDb C
KPbIUKOLL U3 OMEepCmust 8 KAPMOHHOL KopoOKe.
Ecnu omkpoimp Kpuiuiky, He 8bimsAHy8 6epXHION
uacmy U3 KApMoHHOL KOPOOKU, MO HUOKOCHb
07151 npedsapumenvHoti 06pabomxu moxcem
pasnumocs.
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CHUMMNTE KPBILIKY.

—_y
®

n JocTaHbTe KpaH 13 IIaKeTa U yOe[uTech, 4To
OTBEPCTHE BUIHO.

Ecnu BbI He BUANTE OTBEpCTHE, TIOBOPAYNBaliTe
PYUYKY KpaHa JIO TeX IIOp, II0Ka He YBUANTE
OTBepCTHe.

Ipumeuanue

Ecnu 6ol He 6udume omeepcmue U Kpa
nospexcoeH, obpamumecy 8 MAzasuH, 20e usoesnue
6vi10 KyneHo.

ITopcoenuuuTe KpaH.

o

He nepenusatime ompadomanHyio sxuoKocmo

8 eMKOCb 0151 OMPABOMAHHBIX UePHUTI,
NOCKOMbKY NPU CMEUMUBAHUU C OMPAGOMAHHbIMU
UePHUNIAMU OHA 3d2yCimeern.
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3anuBKa XKnakocTtu

n CHuMuTe KPpbIIKY C KpaHa " HOBOpa‘U/IBaf/ITe
pbI4ar go Tex 1op, IokKa OTBEpCTNE HE 6y,ueT

BHIUS3Y.

Hax/10HMTe KapTOHHYIO KOPOOKY MM KOHTEHep
U TIeperiesiTe >KUAKOCTD IJIA IpefiBapUTe/IbHON
006paboTKY B MOATOTOB/IEHHBII KOHTEHeP.

3 IMocre TOro Kak >XUAKOCTD II€PETNTA, BHIIIOTHUTE
B 0OpaTHOM IMOPSIZIKE 3TAIl 1 U OlleHbTE Ha KPaH
KPBILIKY.

Pactpy6 KpaHa Bo/DKeH ObITh HAIIPaB/IeH BBEPX,
KaK [TOKa3aHO Ha PUCYHKeE.
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PasBepeHme Xngkoctm gna
npeaBapuTenbHON 06paboTkn

B 3aBucumocTu ot tuia MCIIO/Ib3YEMBIX YEPHUIT
JKUJIKOCTB [/ IIPefiBapUTENbHON 00paboTKu
HaHocuTcA Ha GyTOONKM MO0 B Hepa3baBIeHHOM
BUJie, OO0 IOC/Ie pa3OaB/IeHNs AUCTUUINPOBaHHOM
VIV 9MICTOV BOZOJA.

benbin uepHuna
Vicnionb3yiiTe pasBefeHHYIO XUTAKOCTD [/
IpeBapUTeNbHOI 06pabOTKN.

LiBeTHble YyepHuna
PasbaBbTe B 7 pa3 (XKMAKOCTB [i/1s1 IPERBAPUTEIBHON
o6paboTku : Boga = 1:6)

HaHeceHme Xngkocrtb gna
npeaBapuTenbHON 06paboTKN

Kakoe KonnmyecTBo XNaKocTun ana
npeaBapuTenbHON 06paboTKn
HY>KHO HAHOCUTb

Hanecure >XugKocTh 11 IpegBapuTenbHONM

06paboTKy Ha GyTOOKY C IOMOIIBIO Ba/IMKa MU
PpacIbUINTENA.

Ecnu obmacTp mevaty uMeet pasmep A4, HaHecuTe
OpUOMM3NUTENBHO 15 T KUAKOCTH.

u Bascno!

He nanocume cnumkom mMH020 HUOKOCMU NI
npedsapumenvroli 06pabomku. Ecnu nanecmu
CIUKOM MHO20 HUOKOCTU, KAYeC80 newamu
MoHem yXyOUIUmMvCs.

Ipumeuanue

B 3asucumocmu om ceoticme mamepuana

Mmozym Ovimb 3amemHbl cedvl HUOKOCMY 0715t
npedsapumenvHoli 00pabomKu nocsue BuINONIHEHUS
3aKpensieHUss YePHUL U HaAHeCeHUS HUOKOCHb OIS
npeosapumenvHoli 00paboOmMKU ¢ NHOMOWLLIO 8ATIUKA.
B amom cnyuae moxcHO ynyuuums pesynvmam,
80CNO/Ib308ABUAUCH PACHBLIUINENIEM 6MECHIO BAIUKA.
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HaHeceHMe XNAKOCTN BaINKOM
LITO6I>I IIpENOTBPATUTD IIOIIafaHV€ BOJIOKOH TKaHM,

IPWINIIINX K BaJIUKY, Ha fipyrue GpyT6onky,
VICTIONb3YIITe pasHble BaIMKY JI KOXKZIOTO 1[BeTa.

‘] CMmounTe BaluK, IOIPY3UB €TI0 B IOTOK C
JKUJIKOCTD J/Is1 [IPefiBapUTENbHON 00paboTKu.

PacnipaBbTe ¢yTOONKY Ha IIOCKO
HOBEPXHOCTH.

OTOXMUTE USTUIIKY KUTKOCTU IS

[peBapUTENbHON 06PabOTKY C BalMKa, PIKAB

€r0 K CTeHKe JIOTKa, I pABHOMEPHO HaHeCUTe
SKUIKOCTb.

PexoMeHyeTCcss HAHOCUTD XUAKOCTD Ha
[IOLIaAb GOMBLIYIO, YeM IIOIA b eYaTH.

o>

3akpenure >KUIKOCTD [JIS IPEABAPUTENBHOIM
06paboTKM B TepMoOIIpecce.

£ «3aKperuieHne XUIKOCTH st

HpeIBapUTeNIbHOI 06paboTKN (B TepMoIIpecce)»

Ha cTp. 77

IIpumeuanue

Ymobvi Genviii coti ObL1 PABHOMEPHBIM, B0TIOKHA
O07HcHbL Obitb npuscamut. [ 3aKpenienus
HUOKOCMY 0715 npedsapumenvHoil 06pabomxu
c71edyern UCHOb308aMb MePMONPecc, NOCKONMbKY
8 neuy 807I0KHA He OYOym NpusKamol.
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HaHeceHMe Xnagkoctun
pacnbuinTenem

n Bascno!

B 3asucumocmu om muna pacnvliumenst npu
HaHeceHU HUOKOCMU 07t NPed8apUmenvHoi
o6pabomxu mosxem 06pazosamvcs myman. Bo
8pems pabomol ¢ HUOKOCMbIO 0715 NPped8apurmenvHoll
o6pabomxu cnedyem HAde8aMb 3AUsUMHbIE

MACKY, 04KU U nepuamxu, a maxice obecnevumo
agppexmusHoe seHMUNUPoBaHue padoueti 30HoL.

JomnonuuTenpHyo MHGOpMaLMIo 06 NCIIOIB30BAHUN
PaCIbIINTENS CM. B PYKOBOACTBE, IIPU/IAraeMoM K
PacCIbIINTENIO.

‘] Hanerite >XugKocTh /14 NpegBapUTENbHON
06pabOTKU B pacIbUIUTEND.

3arpysute GpyTOONKY B pacIblINTEND U
PaBHOMEPHO HaHECUTE XXUAKOCTD ISl
[IpefIBapUTENbHOI 06pabOTKM Ha 06IaCTh
HeYaTi.

2

PexomenpiyeTcsa HaHOCUTD >KMIKOCTD Ha
IUIOLIab OOJBLIYIO, YeM IIOIa b eYaTi.

S

Hpumeuanue

O JKudxocmv ons npedsapumenvHoi
06pabomxku nonuscmepa umeem 6onee
BLICOKY10 BA3KOCHID, HeM HUOKOCb OIS
npedsapumenvHoti 00pabomxu xn10nKa,
1021MOMY MOKHem PACcHblIAMbCs boree
Y3K01l cmpyetl, 6 KAKOM C/y4ae Heo6X00UMo
OMpezynuposams pacnoliumen, 4moovt
YeenuHump NOKPbIEAeMY0 NI0U4AOD.

O Ymobui pasHomepHo pacnpedenumo
HUOKOCHY, NOCTIE PACNbLIEHUST NPosedume
8ANIUKOM NO HOBEPXHOCHU.
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3 3akpenure >KUIKOCTD IS IPEABAPUTENBHOI
06paboTKM B TepMOIIpecce.

£ «3aKperuieHne XUIKOCTH st
IpefBapuTeNnbHO 06paboTKM (B TepMoIIpecce)»
Ha cTp. 77

IIpumeuanue

Ymobvt benviii cr10ti Obi pABHOMEPHBIM, 80T0KHA
007HcHbL Obitb npuscambvl. [ 3aKpenienus
HUOKOCMY 07151 npedsapumenvHoi 06pabomxu
c71edyern UCHOb308aMb MePMONpecc, HOCKONMbKY
8 neuy 80710KHA He OYOym NpuNKamol.

3aKkpenneHune XnaKkocTb
ANA npeaBapuTesibHON
o6paboTkmu (B
Tepmonpecce)

Jnsa pacnipasiienus 3anoMoB Ha pyT6oKe U
3aKpeIIeHN s XUIKOCTD /IS IIpefiBapUTeNIbHON
06paboTKM uconb3yiite Tepmorpecc. [Tockonbky
B IIeYV BOJIOKHA He IIPVDKMMAIOTCS K IOBEPXHOCTH
IJIOCKO, Ha IIOBEPXHOCTHU NeYaTV COXPAHAIOTCA
3aJI0MBI, B pe3y/IbTaTe 4ero Ha pyTOoIKe MOTyT
OCTaTbCS CKJIAJKY Y IIBET PACIPeNe/INTCA
HEepOBHO. BBITIO/HAA 3aKpeIUIeHNe KUJKOCTI

/IS IpefABapUTENIbHOI 06pabOTKM C HOMOLIBIO
TEPMOIIPECCa, TIONOXKNTE MeXy GyTOONMKOI 1
IIpecCOM TEPMOCTOMKNI aHTUAATE€3MOHHBI JINCT,
HAaIIpUMep CHIMKOHOBYIO OyMary, 4ToOBI >KUKOCTD
1S IpeABapUTeIbHOI 00PabOTKY He IIpUINIIana K
HIOBEPXHOCTH TIpecca.

YcnoBua 3aKkpenseHnsa

ITockonbKy ONTMMAaNbHbIE YCIOBUA 3aBUCAT

OT KONMYeCTBa HAHECEHHO! XUAKOCTY IS
IpefBapUTeNIbHON 00paboTKY, IpYBeIeHHbIE HIDKEe
3HA4YEHNA SBJISAIOTCS TOTbKO CIIPaBOYHBIMIUL.

Temnepatypa Bpemsa Bo3gencrTauna DNasnexne’

130°C 60 cekyHa 3,0 H/em®
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*1  OnrtumanbHble YCIOBMUA 3aBUCAT OT TUIIA UCIIONB3YEMOTO
TepMoImpecca (HampuMep, MOXKeT UCIOIb30BaThCS
Hpecc ¢ peryIMpoBKoil TapaMeTpoB BPYUHyI0). UToObI
nofo6parh IOAXOzAIIee JaB/IeHNe, PeKOMEH/yeTCs
3apaHee BBINOJTHUTD TPOOHOE 3aKpeTieHye YePHIT 1
NPOaHa/M3UPOBaTh PE3Y/IbTAThL.

*2 Ecmu XMAKOCTD 1A IIpeBapUTeIbHOI 06paboTKI
HAHOCHUTCA Ha 00/1aCTh, pa3Mep KOTOPOIT IIPeBbILIaeT
A4, oHa MOXXeT He BBICOXHYTbD Jake 3a 60 CeKyHJ.
IMonpo6yiiTe IpOAINUTD BpeMs oxXuaanus jo 90 ceKyHf,
IIPOBEPSSA NIPY STOM, He BBICOX/IA /TN XUIKOCTb.

n Basxcno!

O Heob6xodumo, umobut scudxocmo 0ns
npedsapumenvHoti 00pabomKu 6vICOXA
nonuocmoio. Ecnu epemenu na evicoixanue
0Ka3as10Ccb HeOOCMAMOUHO, KA4ecmeo nevamu
MOXHCEM YXYOUUMbCAL.

QO Tocne 3axpennenus xudkocmo 0ns
npedsapumenvHoti 00pabomxu He cmavusatime
pymbonky u He ocmaenAtime ee HA00720 60
enaxcrom mecme. Yepruna benviii mozym
BNUMAMBCS 60 BIIANHBIX MECINAX, MO Npueedem
K HepasHOMepPHOCHU YBema.

Ecnu ¢pymbonka onumenvroe 8pems HAX00UNACH
8 BLIUEONUCAHHBIX YCTIOBUSX, 1O Neped newamvio
C7edyem 6vlCyuUmp ee 6 mepmonpecce 6 meueHue
5-10 cexyHO.

ITpumeuanue

Ecnu na pymé6onke ocmanuce cnedvt om sudxocmu
0715 npedsapumenvroli 06pabomxu, nocrmupaiime
PymobonKy 8 800e; HO pe3ybMam 3asucum om
mamepuana, u3 KOmopozo useomossnera gymoonxa.

HepaBHOMepHble pe3ynbTaTbl
neyaTrum

V3-3a xapakTepa 3TOTO TUIIa TKAHI Bbl MOXKeTe
3aMeTUTh HEPABHOMEPHOCTB I[BeTa IIPH [TeYaTH

Ha nonmacrepe (cM. Hibke). Ita mpobieMa MOXXeT
OBITB pellleHa IIyTeM HarpeBaHus 10 60jIee BBICOKO
TeMIIepaTypsl IIPK 3aKPeIUIEHUN XUJKOCTD IS
IpefBapUTeNbHON 00paboTKL.
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HepaBHOMepHI)IC IoBeETa

O>XuplaeMblit pe3ynpTaT
nevaTy

PerynupoBKa
NAOTHOCTUN YEPHWI

IIpu ncnonb3oBanuy besnblil YepHUI A IeYaTn
Ha QyTOOIKAX M3 TIONMICTEPA PeKOMEHAYeTCs
otperynupoBaTh IInoTHocTh yepHun B Garment
Creator nocrte BbI60pa CIeAYIOLUINX HACTPOEK /IS
napamerpa OcHoBHbIe > KauyecTBO mevarn.

O  Cepus SC-F2100: YPOBEHD 6 (KauectBo)
O  Cepus SC-F2000: YPOBEHD 2 (KauectBo)

Ha npuBeneHHOM HIKe PUICYHKe IIOKa3aHa HaCTPOJIKa
oA cepun SC-F2100.

[Lewe\ 6 (Quality)

- )

Level 1 (1440x720dpi - & Pass)

Bei60p mopxoisiiieit IOTHOCTY GEToro [BeTa
HOBBIIIAET Ka4eCTBO [IeYaTy U JieflaeT pyoaruky 6onee
YCTOMYMBBIMHU K CTHPKE.

Mudopmanyio o HacTporikax napamerpa Kagecrso
neyaTy 1 perynuposke napamerpa Ilnornocrsh
YepHII CM. B MTHTEPAKTUBHOI cpaBke o Garment
Creator.
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3arpyska ¢yT60noK
13 nonunacrepa

Pasmearite pyTOOIKY 13 IOMMICTEPA Ha HEK/IEIKOM
Ie4aTHOM CTose. He ncnonbsyiiTe KIeiKuii e4aTHbIN
CTOJI, TaK KaK 3TO MOXET IPUBECTU K TOMY, 4TO
HOKPBITYE IEYaTHOTO CTOMA OyeT OKpalIeHo
YepHIIaMIL.

B aToM paspierne onmcbIBaeTCsA TOMBKO pa3MelleHye
¢yrbonku Ha evatHOM crorne. VIHpopmaruio

0 TIeYaTu CM. B pyKOBOZCTBE IO 3KCIITyaTaluu
IpUHTepa.

HapeBaiite QpyTO0/IKM U3 IONMAICTEPA HA MEYaTHBIN
CTOJI LIIEJTHBIM BBIPE30M K Cele, KaK II0Ka3aHO Ha
pucyHke HypKe. [TeqaTHBIN CTON JOMDKEH HAXORUTHCS
BHYTpU QyTOONKN.

q

\

He pasmemraiite GyTOONKM 13 IOMMICTEPA IIPOCTO
Ha BepXHell YacT IIeYaTHOTO CTO/IA, TaK KaK YepHM/Ia
MOTYT OKPacUTb CTOPOHY (yTOONKY IO, IIeYaTHOI
HIOBEPXHOCTHIO.
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3aKkpenneHme
yepHun

I[Tocrte BBIIIONMHEHNA ITeYaTy Ha PyTOONIKAX U3
IONMACTEPa YePHI/IA HEOOXOIMMO 3aKPENNTD

B TepMOIIpecce U1y B nedn. B atom paspmene
OIVICBIBAIOTCS TOJIBKO YCTIOBMSA 3aKpeIIeHNs YePHIUIL.
J1s1 monydeHys JOIOTHUTEIbHOI MHPOPMALINY CM.
PYKOBOJICTBO I10 SKCITyaTaluy IPUHTEPA.

YcnoBus, HeO6XOIH/IMbI€ /1A 3aKpeIIeHNA,
Ppa3mmM4aroTCA, KakK II0Ka3aHO HMKE, B 3aBYICMOCTI OT
TepMoOIIpecca NN I1e4Yn.

B xauecTBe OpMEHTUPOB UCIIONL3YIATE CIIERYIOLINE
3HadyeHusA. OnTuManbHble YCTIOBUA 3aBUCAT OT TUIIA
VICTIONIb3y€MOT'0 TEPMOIIPECCa MY II€YaTH, a TAKXKE OT
KONIMYECTBA YEPHMIL.

Tepmonpecc

benbiin yepHuna

NasneHve”

Temnepatypa ‘ Bpemsa Bo3gencTauna

130°C 90 ceKkyHp 3,0 H/em®

LiBeTHble yepHUna

Temnepatypa ‘ Bpemsa Bo3gencTausA Dasnexue’
130°C 30 cekyHa 3,0 H/em®
*1  OnTumanbHble YCIOBUA 3aBUCAT OT THUIIA UCIIONTH3YEMOTO

TepMoIIpecca (HalpuMep, MO>KET VCIIO/Ib30BAThCs
IIPecC C pery/IMpOoBKOI HapaMeTpOB BPYYHY0). YT06BI
nopo6paTh MOAXOfsIIee TaB/IeHIe, PEKOMEHYeTCS
3apaHee BBINOTHUTD IPOOHOE 3aKpeIUIeHe YePHIT 1
IIPOAHANMN3VPOBATh Pe3y/IbTAThL.

*2 B 3aBuCMMOCTM OT CMeCH U THUIIAa TKAHM /1A BBICBIXaHUSA
u306pakeHNit pasmepoM 6onee A4 v TpebyroImUxK
60/IBIIIOrO KOMMYeCTBA YePHIT MOXKET IIOTPe6OBAThCs
6oree 30 cekyna. Ecnu yepHma He BoIcOX/IM Yepes 30
CEKYHJI, IPOJ/INTE BPEMA BBICHIXaHNSA, KOHTPONMUPYA

COCTOAHME YE€PHUIT, YTOOBI YGCHI/ITBCH, YTO OHM BBICOXJIN.
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Meub

OnrTuManbHbIe yC/1oBMA 3aBUCAT OT TUIIA II€YN,
IIO3TOMY I/IA ONIPE€AENEHNA TEMIIEPATYPbI I BpPEMEHN
BOSJIeI‘/'ICTBI/IH CIIenyeT 3apaHee BbIIIOTHUTD HPO6H0€
3aKpeIIeHMEe Y€pHIUII U IIPOAHA/IN3NPOBAaTh
Ppe3ynbTaThl.

Tun neun

Temnepatypa

Bpemsa Bo3gencrauna

Tun naptun/ 140 °C" OT5 10 10 MUHYT

Tun KoHBelepa

*1  Temmeparypa OKpallleHHOJT TOBEPXHOCTH (He
TeMIlepaTypa Ieqn).
*2  VsobpaxeHnus, comepxaiye Beblit 4epHMIa, COXHYT
pornblue Bcero (10 MuHyT).
Ipumeuanue

Q  TIocrne 3axpennenus uepHun ocmaemcst 4acmo
HUOKOCMD 0715 npedsapumenvHoii 06pabomxu;
o6s3amenvHo nocmupatime gymoonxy é 800e,
npexcde uem Hadesamy ee.

W3-3a xapaxmepa amozo muna mxanu
HeKOMOopble YePHUTIA MOZY T NePEHOCUMbCS Ha
MepMOonpeccol, UCNONbL3YeMble NPU 3aKPenieHUuU
uepHun Ha pymoonkax us nonuscmepa. [pu
Heobx00uMOcmuy ouUcmume npecc.

Obpabomka Ppymobonox us nonuscmepa npu
UPe3MEPHO BbICOKUX MeMNePAmypax unu

8 meueHue ONUMENILHOZ0 BPEMEHU MOHeN
npusecmu K Bbl46eMaHUI0 YePHUIL UNU NOSBTIEHUI
cnedos npecca Ha pymobonke. IIpu 3axpennenuu
uepHUT UCNOL3YTime nO0X00AULUEe HACPOTIKU.

Tkanv, ucnonvzyemasi 0nst ymeoonox u3
nonuICMepa, Moxem MeHsImo ueem npu
Hazpesanu 80 8PeMs 3aKPeNTIEHUS HePHUTL.
IIpescoe uem npodonxumo, ompezynupyiime
memnepamypy, KOHMPOAUPYs pe3ynbmamol
npoyecca 3axkpennieHus yepHuL.
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OuncrTKka neyaTHoro
(@) L)

W3-3a xapakTepa THUIIa TKaHN, MICIIOIb3YEMOIO B
¢dyTbONKaxX 13 OMMICTEPA, HEKOTOPBIE YePHIMTIA MOTYT
[IePEHOCHUTHCS Ha TIEYATHBIN CTOM BO BpeMsI Ipolecca
IIeYarit, B KAKOM CJIy4ae C/lefjyeT He3aMeIUTeIbHO
OUYNICTUTH ITe9aTHBIN CTOJI, KaK OIIMICaHO HMXE, 0O
TOr'O, KaK Y€pHUIa BbICOXHYT.

Y6enuTech, 4TO Me€YaTHBI CTOM BHIABUHYT
BIIepeq,.

Ecnu Hert, TO, 4TOOBI BBIBECTU IE€YATHBIN CTOJ
BIIEpeN, HA)KMITE KHONKY .

BsIk/TI04nTe IPUHTEP U YOEAUTECH, YTO ITOT
9KpaH 6orblie He 0TOOpakaeTcs.

TijaTenbHO yanuTe OblIb U I'PA3D C TOMOIIBIO
MATKOM YMCTOM TKaHU.

Yro6bl yanuTh CTOKME IATHA, CMOYNTE
TPAIKY CPELCTBOM [ YAaNeHUA YEPHNTT

VI PACTBOPOM, IIPUTOTOBJ/IEHHBIM ITyTEM
CMeIIMBaHMUA BOIbI C HEOOIBIINM KOIIYECTBOM
HEMTPa/IbHOTO MOIOIIErO CpeAcTBa. BooxkMuTe
TPAIKY, TIIATEIbHO MPOTPUTE IT€YATHBIN CTON
U YAA/IUTE BCE C/IEMbI BIary MATKOM CyXO
TPAIKOIL.

He ucnonvsyiime cnupm unu opyeue
opzanueckue pacmeopumeny, max Kax
310 MoKHem npusecmu K 00ecy8e4usanuio,
depopmavuu unu NoBpPeNOeHUI0 NeUamHoeo
cmona.
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XapaKTepuctuku

[aTta ncreuenns
CpOKa XpaHeHusA

CM. flaTy Ha YNaKoBKe 1 KapTpuraxe
(Npw HopmanbHoON TemnepaTtype)

Temnepatypa Pa6ouas: ot 10 go 35 °C

Mpw xpaHeHUn (B ynakoBske):

oT1 0 80 40 °C (B TeueHue 4 gHen
npwu 0 °C, ogHoro mecsaua npwu
40°C)

TpaHcnopTMpoBKa (B ynakoBKe):

oT-20 no 60 °C (B TeueHue 4 gHen
npu -20 °C, mecaua npn 40 °C, 72 u
npwu 60 °C)

EmkocTtb 18n

(L) 300 x (') 300 x (B) 300 mm

Pasmepbl

EPSON, EPSON EXCEED YOUR VISION, EXCEED YOUR VISION
M COOTBETCTBYIOLI[}E IOTOTUIIBI SIBJIAIOTCSA TOBAPHBIMY 3HaKamu Seiko

Epson.
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ERAE R

£ Z |, B R T2 AR RS (Safety
data sheet). IBBXREZEZEES.
URL: http://www.epson.com.cn
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